
 

ES 

1. Corte el tubo (A) con un cortatubos para conseguir un acoplamiento rápido y 
perfecto. 

2. Comprobar que la parte interior del tubo sea perfectamente cilíndrica. 

3. Deslice la rosca (B) y el collarín (C) en el tubo. 

4. Introduzca  el inserto de refuerzo (D) en el tubo. 

5. Enrosque la tapa (B) en las rosca (E) hasta que esté completamente apretada. Parte 
de la rosca puede permanecer parcialmene visible. 

  Par de apriete recomendaddo 30-40Nm 

 

 

EN 

1. Cut the pipe (A) using a pipe-cutter and remove the burrs from the border of the 
pipe. 

2. Make sure tha the inside part of the tube is perfectly cylindrical. 
3. Slide the cap (B) and the split ring (C) on the pipe. 
4. Insert the reinforcing insert (D) in the pipe. 
5. Screw the cap (B) at thread (E) to fully tighten. The thread may remain partially 

visible. 
Recommended tightenning torque 30-40Nm. 
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