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Contribucién positiva a la obtencién SOLUCION

EL MORTERO QUEGARANTIZAEL i [
MAXIMO RENDIMIENTO PARA SUELOS .
RADIANTES / REFRIGERANTES 5 Alkas prestacionss

Anhydritec® ha desarrollado la tecnologia THERMIO®MAX para cumplir con los nuevos térmicas garantizadas
requisitos reglamentarios sobre rendimiento térmico y ambiental a nivel europeo.

NUESTROS =+ TECNICOS

% Rdpida respuesta,

Especialmente disefado para su aplicacién sobre sistemas de suelo radiante y confort mas inmediato,
refrigerante, THERMIO® MAX garantiza un alto rendimiento térmico y un alto confort al aplicar sélo 1,5 cm de
durante todas las estaciones del afio, tanto en modo calefaccién, como en modo mortero por encima del tubo
refrigeracion, gracias a la integracion de la tecnologia COOL-TEC®. (conductividad de 2,5 W/m.K).
Como opcién, THERMIO® MAX puede integrar la tecnologia SA® (Secado Acelerado), Tonalidad rojiza
reduciendo el tiempo de secado para la instalacion del revestimiento final sobre el para su correcta identificacién.
recrecido.

OPCIONAL :
OBTENGA UN “MAX” DE VENTAJAS secado acelerado (SA®)

DE SU SUELO RADIANTE-REFRIGERANTE Xx 2 minimo.

Q] 5 L ®
Un MAX de rendimiento : Hasta un 40% de incremento en el coeficiente de Tecn °’°,9",' COOI.. TE C )
emision térmica, tanto para calor como para frio. Para una éptima refrigeracion.

Un MAX de confort : Hasta un 80% de difusividad térmica, consiguiendo

una puesta en marcha de la instalacion mas rapida y un confort inmediato. EXCELIO® Recrecidos de
Jmmewer 5 5, bajo espesor
Un MAXde refrigeracion : Reduccién de la temperatura entre 5y 7°C, ) Méxima eficiencia
gracias a la tecnologia COOL-TEC®. THERM’O para suelo radiante-
— 2 refrigerante
Un MAX de ahorro : Hasta un 20% de ahorro sobre la factura de la calefaccién . . THERMIO® MAX
THER,M!LQ MAX & en version Secado
— 2 Acelerado (SA®)
o CLASSIC®
) ) CLA\§HSOL’0 C)Eﬂ verslién 3eigdg
COOL-TEC® PARA UNA OPTIMA REFRIGERACION = Acelerado (54°)
CLASSIC? Recrecidos
(Tt convencionales

La tecnologia COOL-TEC® aporta una efusividad elevada,

garantizando una capacidad de absorcién del calor @

un 40% superior a un mortero de cemento. Anhivel’ Unagama *
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DISFRUTE DE UN CONFORT OPTIMO "HERM’O MA/
Y RAPIDO, DURANTE TODO EL ANO rechnoLoer
— >
La placa de mortero es la parte del sistema encargada de la distribucién y emision del calor o frio. El mortero
THERMIO®MAX destaca por una elevada difusividad térmica (hasta un 80% mas con respecto a una solera
convencional), una alta conductividad térmica (A\=2,5 W/m-K) y un bajo espesor. Estas importantes ventajas para
los sistemas de calefaccion y refrigeracion por suelo radiante permiten un rapido incremento o descenso de la
temperatura, ofreciendo una 6ptima respuesta a la regulacién del termostato.

Las excepcionales capacidades de emision o absorcién de THERMIO®MAX hacen que el suelo recupere el calor o
el frescor de manera mas uniforme y eficiente. La tecnologia COOL-TEC® permite una refrigeracién éptima durante
los meses de verano.

Con THERMIO®MAX se maximiza el rendimiento del suelo radiante y se consigue un ahorro energético hasta de un
20%" sobre la factura de la calefaccion.

CHNOLOGY

Mortero base cemento Anhidrita CLASSIC 5 Anhidrita TT-IERMIO ‘MaxX
— 2o

COMPARATIVA ‘ i S g
DE MORTEROS ,
BUENA CONDUCTIVIDAD ALTA CONDUCTIVIDAD GARANTIZADA
P aN T oD ESPESORREDUCIDO MUY BAJO ESPESOR
(alefaccion / Refrigeracién (alefaccion / Refrigeracién
CONFORT TODO EL ANO ' Y ' Jr ¥ I X X X X %X
AHORRO DE ENERGIA ' ¢ ' I X X X X %X
GARANTIA TERMICA ' - ' - (STB/ COOL-TEC®/ Cualificacion Certitherm
SOSTENIBILIDAD ' = ' b .. X X % X %X
! kl
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THERMIO®MAX es ampliamente recomendado y utilizado en Europa sobre sistemas radiantes de fabricacién, como Uponor, Rehau, Frankische, Giacomini, Roth, RDZ, Schutz, Waft, etc.

PRINCIPALES PRESTACIONES NOTA IMPORTANTE

CARACTERISTICAS TECNICAS
Resistencias mecanicas GOF8
Gt B e e A=2,5W/mK Ademas, es imprescindible aplicar una imprimacién
Coeficiente de emisién térmica® E>7WinK acrilica previa a la instalacion de revestimientos
—— - —— e ——s que utilicen adhesivo cementoso, como ceramica,
Difusividad (velocidad de difusion del calor) 1,15mm/s

gres, piedra, entre otros.
Efusividad (capacidad de absorcion del calor) 2500J/K.m?s"?

Resistencia traccion >1,5N/mm?
Densidad 2050kg/m’ (= 200)
Espesor minimo porencimadel  Sobre aislamiento® 1,5cm

tubo enradiante poragua

Espesor total minimo general
enradiante eléctrico

Colocacion adherida Tan

Sobre aislamiento® 3

Colocacion adherida 2an

VENTAJAS PUESTA EN OBRA®

Cono

24327 cm

Este mortero debe ser revestido. Su excelente
planimetria, alta resistencia superficial, notables

propiedades mecanicas y minima necesidad
de juntas facilitan la instalacién de todo tipo de
revestimientos.

Hasta 300 m? en suelo radiante, valorar la geometria

Juntas - e
STy el s ¢ e Puede consultar Condiciones de aplicacién
Productividad Hasta 200 m?/hora 0 1500 m%/dia y Puesta en obra en www.anhivel.com.
1/ Estudio de Anhydritec®.

2/ (dlculo seqtin EN1264 en el marco Certitherm.
3/ Consultar al fabricante en funcidn del espesor y densidad del aislante, asi como del tipo de revestimiento.
4/ Consultar condiciones de aplicacion y puesta en obra en www.anhivel.com
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