
MATERIAL: PEAD CORRUGADO

EJECUCIÓN:

MATERIAL: CORRUGATED HDPE PIPE

EXECUTION:

H F L L1
mm mm mm mm

120 186 245 318
130 213 292 363
150 254 356 433
180 310 442 530
230 396 563 675
290 497 705 849
400 661 913 1128
450 781 1118 1334
500 914 1354 1561
500 997 1554 1702 +/- 50

Tolerancia
mm

+/- 10  
+/- 10  
+/- 20  
+/- 20  

DESCRIPCIÓN: CURVA 45°, DE …. SN …., realizada mediante soldadura a tope o mediante soldadura por 
extrusión. Fabricadas con tubo de polietileno alta densidad  corrugado, conforme a la norma EN13476, con 
personal cualificado de acuerdo a la norma UNI 9737 - DVS 2212-2. NORMA: EN 13476

DESCRIPTION: BEND 45°, DE …. SN …., realized for buttwelding (UNI 10520 )  or for extrusion welding of 
high density corrugated polyethylene pipe in compliance with norm EN 13476 by certificated staff in agreement 
to norm UNI 9737 - DVS 2212-2. RULE: EN 13476

CURVA 45° / BEND 45°

A sectores, por soldadura a tope o con 
extrusora

Segmented for buttwelding or extrusion 
welding
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1000
1200

500
630
800

+/- 30  
+/- 30
+/- 40
+/- 40
+/- 50

DE

160
200
250

mm

400
315


