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N° INFORME 079429-001-1

CLIENTE ODICE S.A.S. \
fz}‘ a@

FABRICANTE ODICE S.A.S.

PERSONA DE CONTACTO MARC MONTION

DIRECCION ZAE LES DIX MUID LAVOISI
FR-59770 MARLY
OBJETO ENSAYO DE RE CIA A&
SEGUN EN 5 017
MUESTRA ENSAYADA 9 REJIL ENT&@
REF « X600 », «VC60 @ 400mm P+P», «V50
P+P», @ 400mm P+P», «VC60 @&
&0» «V60 Oomm», «V50 600x600mm>», «V40
600X600mm>» 00x600mm (P+P)»

FECHA DE RECEPCION .03.201

FECHA DE ENS &@ Ensa 9.05.2019 Ensayo 2: 17.06.2019

@o 3: 09.07.2019

FECHA D .09.2019

Razén Social / FUNDACION TECNALIA RESEARCH & INNOVATION N° F-69 Registro de Fundaciones del Gobierno Vasco CIF G48975767

Mikel Etxezarreta
O Seguridad y Proteccion frente a Incendio
Sistemas y Productos

* Los resultados del presente informe conciernen, Gnica y exclusivamente al material ensayado.

* Este informe no podra ser reproducido sin la autorizacién expresa de FUNDACION TECNALIA R&l, excepto cuando lo sea de forma integra.

Sede Social / Headquarters

TECNALIA RESEARCH & INNOVATION Pargue Tecnoldgico de Bizkaia
C/ Geldo. Edificio 700

E-48160 Derio (Spain

Area anardi, 5 T 902 760 000
E-20730 Azpeitia (Gipuzkoa) T +34 946 430 850 (International calls)
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1.- REFERENCIAS NORMATIVAS

[A] EN 1363-1:2012 “Fire Resistance tests. Part 1: General requirements”. @'

[B] EN 1364-5:2017 “Fire resistance tests for non-load beari ents. —
Part 5: Air transfer grilles”. \\
2.- ENSAYO REALIZADO @ 6

Tipo de ensayo [A]ly [B]. s\o Q

Fecha de ensayo Se realizan 3 ensayo
Ensayo 1 9 9- OQl c)a 29.05.2019
Ensayo 2 9429 \ 17.06.2019
Ensayo 3 0824 09.07.2019

Lugar de ensayo Inst% de Az@&
3.- MUESTRAS DE &AY @

Material recibi @ Se h CIbIdO en el laboratorio 18 rejillas intumescentes y
metallcas

Selecc&

e ensayo e Ias muestras entregadas, el laboratorio ha seleccionado
O as muestras de ensayo.

Toma d El laboratorio no a participado en la toma de muestras de los

materiales de ensayo, no hay indicios de que las muestras

provengan de toma de muestras.

Nu de muestras  079429-001: 9 muestras de las cuales se describen 7 en
este documento. Las otras 2 se dejan sin describir a peticion
del cliente.

079429-002: 1 muestra.
082495-001: 1 muestra.

Numero de caras

ensayadas Todas las muestras ensayadas son simétricas por ambas
caras.

N° DE INFORME: 057343-001-1 PAG. 3/68
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Material de las rejillas Muestra 1: «V60 600x600mm P+P»: Rejilla intumescente de
597x597x60mm + rejilla de aluminio a ambas caras de la 6
muestra (P+P). Selladas con masilla intumescente
ACRYLODICE F. @'

Muestra 2: «VC60 @ 400mm P+P»: Rejilla in @cente deQ
diametro 397mm y espesor 60mm + rejil uminio

ambas caras de la muestra (P+P). con maS|II
intumescente ACRYLODICE F.

Muestra 3: «V50 600x600mm P+
597x597x50mm + rejilla de a

: illa mtume te de

infle a am aras de la

muestra (P+P). Sellada ma tumescente
ACRYLODICE F. O

gjilla de aluminio a

Muestra 4: «VC60 m P+P»s
diametro 397mm vy esor 6
. Selladas con masilla

ambas car mues.

mtumescen LOD

Muest‘ C60 %ﬂ\.nm» Rejilla intumescente de
dla m sor 60mm. Sellada con masilla

me nt ICE F.

stra 6:%V/60 600x600mmx»: Rejilla intumescente de
@597x597&6§;}. Sellada con masilla intumescente
ACRYLOD F.

ji a intumescente de

O 97x50mm. Sellada con masilla intumescente

s\ YLODICE F.
\Q uestra 8: «V40 600x600mm sans grille de protection»:
O Rejilla intumescente de 597x597x40mm. Sellada con masilla

0\ intumescente ACRYLODICE F.

‘®\ Muestra 9: «V40 600x600mm (P+P)»: Rejilla intumescente
A de 597x597x40mm, rejilla de aluminio a ambas caras de la
muestra (P+P). Selladas con masilla intumescente

O ACRYLODICE F.
s Situacion de las muestras en bastidor de ensayo:

Las muestras 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7 y 8 se han instalado en zona de presion positiva.

La muestra 9 se ha instalado en zona de presion negativa.

N° DE INFORME: 057343-001-1 PAG. 4/68
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17 Pa _
Muestra 3 Muestra 2 &
2350 &
2450
. Q =
Muestra 5 \ @4 1450 2250
. c
*
‘\\ 650
0 Pa \
@ ueshra 7 Muestra 6 i
250
1
\‘b
D
(§ (bk
O . -3 Pa '
Muestra 8 Muestra 9
L Pressure sensor * Pressure sensor
PAG. 5/68
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Definicién de las muestras

montaje de las mismas junto con la documentacion técnica entregada por el solicitante

La verificacion de las muestras se ha realizado de manera superficial durante el @
disponible en el anexo 4 de este informe. K

Método de fijacion \!O OQ

Se ha dejado una holgura de 3 mm entre las rejillas y el hueco @
Todas las muestras han sido fijadas mediante masilla AC E Fyco rn|IIo
4.0 x 40 mm y taco de plastico a cada lado tanto en la S perlor c en la parte
inferior.

Las rejillas se han instalado centradas con res @ espesor bra soporte.

\jl Ias efpbg edoras han sido instaladas en la superficie exterior de la obra

soporte y ﬁja cada esquina mediante tornillos de 4.0 x 40 mm y taco de plastico.
Muest \\ENTILODICE «V60 600x600mm P+Px» (con rejilla de aluminio de
parAe a cada lado):

ensiones exteriores:

- Rejilla intumescente: 597x597x60 mm.
- Rejilla exterior: 633x633 mm.

- Hueco de obra: 600x600 mm.

Cota de instalacion: En presion positiva.

N° DE INFORME: 057343-001-1 PAG. 6/ 68
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- Parte inferior a 2 500 mm del suelo.
- Parte superior a no mas de 2950 mm del suelo. 6
Composicién: @'

PALUSOL.

- Rejilla intumescente. Lamas hechas mediante fundas termoplastic lenas deQ
. \s
- Rejilla decorativa. Rejillas de aluminio de retorno con aletas a 4%
()

- Masilla ACRYLODICE F.

Rejilla intumescente interna. Cara expuesta después del ensayo.

-
N° DE INFORME: 057343-001-1 PAG. 7/68
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Muestra 2: VENTILODICE «VC60 @ 400mm P+P» (con rejilla de aluminio de
paramento a cada lado):

Dimensiones exteriores: @'

- Rejilla intumescente: @ 397 mm, 60 mm de espesor

- Rejilla exterior: 433x433 mm. . AO O :
- Hueco de obra: @ 400 mm. \\

Cota de instalacion: En presion positiva. @'

- Parte inferior a 2 500 mm del suelo.

- Parte superior a no mas de 2850 mm del suelo. é® ‘OQ
*
.
&mda
*

- Rejilla intumescente. Lamas hechas medi& lasticas rellenas de

PALUSOL.
- Rejilla decorativa. Rejillas de alumini orno co% a 45°,
- Masilla ACRYLODICE F. 6

Cara no expuesta.

N° DE INFORME: 057343-001-1 PAG. 8/68
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Rejilla interna.

O
Muestra 3: VENTILODICE «V50 6 mm &on rejilla de aluminio de
paramento a cada lado):

'
Dimensiones exteriores: \>
- Rejilla intumescente: 597@”50 m 0

- Rejilla exterior: 633 mm.
- Hueco de obra: mm. \

de 2950 mm del suelo.

L 2
- Rejilla\ cente. Lamas hechas mediante fundas termoplasticas rellenas de

PALU .
- Reji rativa. Rejillas de aluminio de retorno con aletas a 45°.
- CRYLODICE F.

O

N° DE INFORME: 057343-001-1 PAG. 9/68
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Cara expuesta.

Rejilla’interna

) \\/
Muest . "VENTILODICE «VC60 @ 400mm P+P» (con rejilla de aluminio de
parame a cadalado):

@ensiones exteriores:

- Rejilla intumescente: @ 397 mm, 60 mm de espesor.
- Rejilla exterior: 433x433 mm.
- Hueco de obra: @ 400 mm.

Cota de instalacion: En presion positiva.

N° DE INFORME: 057343-001-1 PAG. 10/ 68
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- Parte inferior a 2 500 mm del suelo.
- Parte superior a no mas de 1950 mm del suelo. 6
Composicién: 0’

- Rejilla intumescente. Lamas hechas mediante fundas termopléstics lenas deQ

PALUSOL.

- Rejilla decorativa. Rejillas de aluminio de retorno con aletas a 4 \
- Masilla ACRYLODICE F.

Cara expuesta.

Rejilla interna. Cara expuesta después del ensayo.

N° DE INFORME: 057343-001-1 PAG. 11/ 68
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Muestra 5: VENTILODICE «VC60 @ 400mm»:

Dimensiones exteriores: 0.6

- Rejilla intumescente: @ 397 mm, 60 mm de espesor. K

- Hueco de obra: @ 400 mm. O Q
wonmpsRn” A O

Cota de instalacion: En presién positiva. \\

- Parte inferior a = 500 mm del suelo. @' 66

- Parte superior a no mas de 1950 mm del suelo. @

Composicion: ‘CQ
‘
- Rejilla intumescente. Lamas hechas media®;as ter I

icas rellenas de
PALUSOL. A g
- Masilla ACRYLODICE F.

HI

1

,
AL

Cara expu,es Cara no expuesta.

N° DE INFORME: 057343-001-1 PAG. 12/ 68
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Cara expuesta deg el enszo.
Muestra 6: ODICE &/60-600x600mm>:

Dimens therior
- N intumesgente: 597x597x60 mm.
- HueCo de obta! x600 mm.

16n: En presion positiva.

rior a = 500 mm del suelo.
- Pa uperior a no mas de 1150 mm del suelo.

%posicién:

- Rejilla intumescente. Lamas hechas mediante fundas termoplasticas rellenas de
PALUSOL.

- Masilla ACRYLODICE F.

N° DE INFORME: 057343-001-1 PAG. 13/68
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Cara expuesta.

Cara expuesta después del ensayo.

N° DE INFORME: 057343-001-1 PAG. 14/ 68
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Muestra 7: VENTILODICE «V50 600x600mm»:

Dimensiones exteriores:

- Rejilla intumescente: 597x597x50 mm.
- Hueco de obra: 600x600 mm.

%
S
o

. QO
Cota de instalacion: En presién positiva. \\

- Parte inferior a = 500 mm del suelo. @' 66
- Parte superior a no mas de 1150 mm del suelo. @

Composicion: K !
OHIRAS

- Lamas hechas mediante fundas termoplastica % S de PAG}Q .

- Masilla Acrylodice F. o\@

G

Cara no expuesta.

N° DE INFORME: 057343-001-1 PAG. 15/ 68
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- Hueco dé 500x600 mm.

- Reji intum@: 597x597x40 mm.

)
Cota d acion: En presion positiva.

- P’Amferlor a = 500 mm del suelo.
oarte superior a no mas de 1150 mm del suelo.

omposicion:

- Lamas hechas mediante fundas termoplasticas rellenas de PALUSOL.
- Masilla ACRYLODICE F.

N° DE INFORME: 057343-001-1 PAG. 16/ 68
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Cara expuesta.

uestras en los momentos finales de ensayo.

Muga 9: VENTILODICE «V40 600x600 mm (P+P)» (con rejilla de aluminio de
amento a cada lado):

imensiones exteriores:

- Rejilla intumescente: 597x597x50 mm.
- Rejilla exterior: 633x633 mm.
- Hueco de obra: 600x600 mm.

N° DE INFORME: 057343-001-1 PAG. 17/ 68
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Cota de instalacion: En presion negativa.

- Parte superior a no mas de 500 mm del suelo. @9
Composicion: O Qﬁ

*
- Rejilla intumescente. Lamas hechas mediante fundas termo @ rellenas d
PALUSOL.

- Rejilla decorativa. Rejillas de aluminio de retorno con aletas @0
- Masilla ACRYLODICE F. &
- Y

|

i
it

)
/

|

Cara no expuesta.

Aspecto de la muestras en los momentos finales de ensayo.
]

N° DE INFORME: 057343-001-1 PAG. 18/ 68
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Los planos realizados por el laboratorio tras la verificacion de las muestras estan

recogidos en el anexo 1. @'

4.- MONTAJE DE LAS MUESTRAS @)
L 2
Montaje El montaje de las muestras fue realiz% or persopal de
ODICE. @ Q
No se realizaron adiciones poste&obre la_muestra.
Fecha de finalizacion de @ . b
Ensayo 1 29. & C)\
Ensayo 2 2019
Ensayo 3 09.0v¥.2019 C)
O &\

\ .
Obra soporte Tipo 0 \'N lizada.
X \ &
Sub% @ igida alta densidad.

@ripcién C) Blogue de hormigén (190 x 190 x

390) mm recibido con mortero de
cemento y enfoscado con mortero

\ por ambas caras.
O &s; 210 mm.
& nsidad 1200 aprox. kg/m3.

E O echa de finalizacién de la obra soporte:

Ensayo 1 21.05.2019
Ensayo 2 11.06.2019

) \
@ Ensayo 3 01.07.2019

s CONDICIONES DE ENSAYO
Procedimiento de ensayo Segun [A] y [B].

Condiciones ambientales del
laboratorio
Ensayo 1 Temperatura media (°C) 24

N° DE INFORME: 057343-001-1 PAG. 19/ 68
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Ensayo 2
Ensayo 3

Acondicionamiento de la muestra

Temperatura del horno

;ondiciones ambientales previas
al ensayo

Ensayo 1

N° DE INFORME: 057343-001-1
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Humedad (%)
Periodo de acondicionamiento (dias) 14

Temperatura media (°C) 20
Humedad (%) 57
Periodo de acondicionamiento (. 33

Temperatura media (°C \A 18 O
Humedad (%) @
Periodo de acondici r@nto (dl'ab

Segun [A] Ane

‘rama @ presente en

Segun
511

T= SAN 10(8t¢?
Presién en el interior del horno \ nte « urso del ensayo se ha
‘\\‘f

anten preS|on a 500 mm del suelo
teorlc mento de 0 Pa.

@g@rdo a la figura 3 del anexo 1 debe

se una presion en el sensor de:

Psensor = Pensayo + (8,5 X dsensor)
Psensor = 0 Pa + (8,5 Pa/m x 2,0 m)
Psensor = 17 Pa

donde:
Psensor: ~ Presion en el sensor del horno.

Prewro:  Presion neutra respecto al suelo
tedrico del elemento.

dsensor: ~ Distancia entre las lineas paralelas
horizontales secantes al sensor y a

Pneutro-
Temperatura media (°C) 18
Humedad (%) 63

PAG. 20/ 68
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Ensayo 2 Temperatura media (°C) 21
Humedad (%) 72 6
Ensayo 3 Temperatura media (°C) 23 @'
Humedad (%) 73 K

O N0
- O
S

®\

N° DE INFORME: 057343-001-1 PAG. 21/ 68
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6.- RESULTADOS

Ensayo 1

Duracion del ensayo 150 minutos.

Motivo de parada del ensayo A peticion del cliente. \A

%
O
o

Observaciones durante el ensayo t @

Minuto Observaciones

0 Comienza el ensayo (12:30). ké—e
5 Se observan todas las rejlllagc
7 Se observa salida leve de humM\ las tO(‘jp;! uestras.
15 Se reducen las salldasXe@'lo &\\J

78 Se tapa la muestr@‘ é}\ -

108 Se tapan las % 2y5.

114 Se tapa la mues

150

Ensayo

Motiv

Duracién d & 63 minutos.
@ada d

Se detiené sayo % deI cliente.
2 z

A peticion del cliente.

C|on s@ante | ensayo

Observaciones

Comienza el ensayo (12:22).

Salida de humo.

Empieza a cerrarse la rejilla.

M.m\\
30
S

Se observa la rejilla cerrada.

15 Continua el ensayo.
30 El ensayo continua.
40 El ensayo continua.

N° DE INFORME: 057343-001-1
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50 El ensayo continua.
60 El ensayo continua. 6
63 El tr 6 supera el incremento de 180 °C. se detiene el ensayo a peticion @'
del cliente. K

Ensayo 3 @ O
Duracion del ensayo 132 minutos. @. 6@

Motivo de parada del ensayo A peticion del cli
‘ Q

Observaciones durante el ensayo @ o\o
. Q @)
Minuto Observaciones \

0 Comienza el ensayo (

1 Empieza a retorcers

2 Empieza a sel af

16 La rejilla queda

18 La salida @mo se detie\ﬂ}‘se agrieta la obra soporte en el dintel.

105N.%  Elen .
ayd continua sin incidencias.

132 * tr4 supera el incremento de 180 °C. Fallo por aislamiento. Se

‘ \\ etiene el ensayo a peticion del cliente.

N° DE INFORME: 057343-001-1 PAG. 23/ 68
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Resultados del ensayo.

“M 1” “MZ!! “M3” “M4!! “M5!! “MG!! “M?!! “M8!! ‘22@

Integridad 114 108 78 150 108 150
(E) min min min min min m|n min min
Criterio de %

comportamiento

1 ' 132

'@ min®  min®
64 132
(3) min(3) min(3)

150 64 132

114 108 78 150
min®  min®  min®  min®
114 108 78 150
min®  min® min(3) min®)

114 108 150
min®  min®  min®

min®  min® m|n(3) rr@
114 108 &’ 150 64 132

Hamas sostenidas >10s  in®  min® mm“"@ @ min in®  min®  min®  min®

Tampon de algodon
Galgas @ 6 mm

Galgas @ 25 mm

Aislamiento 99 86 \ 150 0@ 127 108 62 122

() min min in min min min min

Criterio de

comportamiento

T o 99 6 150 91 127 108 62 122

emperatura maxima @ @ , - : : -
m|n |n min min min min min min

150 91 127 108 62 122

Temperatura media ; . . ) )
P mln( mln(l) min®  min®  min®  min®  min® min

®): Se detiene la me
@): Se detiene la giedici
©): se detiene m

e este crit%or fallo por aislamiento, temperatura maxima.
de est io por fallo por aislamiento, temperatura media.
icion de este rio por peticion del cliente.

NOT &Jo a la na a a de los ensayos de comportamiento al fuego y la consecuente

cuantlfl ar laNjdcertidumbre de la medida de la resistencia al fuego, no es posible

or CIdO de exactitud en el resultado, sin embargo, todos los equipos
|I|za 0s en I i6n de este ensayo cumplen con la precisién de medida sefialada en [A].

NOTA: ‘EN rme de ensayo detalla el método de construccion, las condiciones de ensayo y
los res obtenidos cuando un elemento de construccién especifico como el descrito aqui
ha si yado siguiendo el procedimiento descrito en [A]. Cualquier desviacion significativa
con ecto al tamafio, detalles de construccién, cargas, tensiones, limites de la muestra o
extiremos de ésta aparte de aquellos permitidos por el campo de aplicacion directa de los

Itados de ensayos especificados en el método de ensayo correspondiente no estara

bierta por este informe de ensayo.
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Figura 1 — Situacién de los equipos de medida y presiéon del horno.
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Figura 2 — Disposicion de los equipos de medida en muestra.
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ANEXO 2: Tablas y representaciones graficas.
A Q)
Ensayo 1: AV O\’
Gréfico 1 Evolucion de la temperatura en el hor
Gréfico 2 Evolucion de la presion dentro d
Gréfico 3 Evolucion de la temperat Q‘
Gréfico 4 Temperaturas maxmla
Gréfico 5 Temperatura med Xstra 1
Gréfico 6 Temperaturas\ as mi
Gréfico 7 Tempe@medla m}g&a ‘
Grafico 8 Te ratur;s mé@g]uestra 3.
Grafico 9 @mperatuq@a muestra 3.
Grafico 10 Temperateras maximas muestra 4.

Temperatura media muestra 5.

Graﬂco&\

Temperaturas maximas muestra 6.

Graﬂq@

Temperatura media muestra 6.

aflco 16 Temperaturas maximas muestra 7.
%\G}réﬁco 17 Temperatura media muestra 7.
Ensayo 2:
Grafico 18 Evolucién de la temperatura en el horno.
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Grafico 19 Evolucién de la presion dentro del horno.
Grafico 20 Evolucién de la temperatura ambiente. @,
Gréfico 21 Temperaturas maximas muestra 8. K
Grafico 22 Temperatura media muestra 8. ¢ A

Ensayo 3: a bqs

Grafico 23 Evolucién de la temperatura en no.

Gréfico 24 Evolucién de la presion
Gréfico 25 Evolucion de Iatemger ambien e()
Grafico 26 Temperaturas ma{n‘as\nuegr %
Grafico 27 Temperatura x muessi\

N° DE INFORME: 057343-001-1 PAG. 31/68



TECNALIA | Inspiring Business

+

@
ENAC

E N S A Y 0 s
N4/ LEO02A4

MEMBER

egelf

L
\“\\\\ | /:,/,,/

0
1,
)y

{

s
)

8

NG
AR

Ensayo 1:

Grafico 1: Evolucién de la temperatura en el horno. @9

1400 -
1200 -
1000 -

800 ~

600 -

Temperatura (°C)
Deviation {%)

400 4

‘ “‘ T T T T T - -20
: 25 50 75 100 125 150

O Furnace temperature (*°C) ———EN 1363-1 temperature (°C) TCH
TC2 TC3 TC4

TCh TCB e [\ @ximMum temperature

s [\ iNIMUM temperature s Deviation (%) —— Maximum deviation (%)

N° DE INFORME: 057343-001-1 PAG. 32/ 68



TECNALIA | Inspiring Business

AN E N S A Y 0 S

Grafico 2: Evolucion de la presion dentro del horno.
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Grafico 3: Evolucidn de la temperatura ambiente.
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Grafico 4: Temperaturas maximas muestra 1.
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Grafico 5: Temperatura media muestra 1.
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Grafico 6: Temperaturas maximas muestra 2.
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Grafico 7: Temperatura media muestra 2.
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Grafico 8: Temperaturas méaximas muestra 3.
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Grafico 9: Temperatura media muestra 3.
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Grafico 10: Temperaturas maximas muestra 4.
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Grafico 11: Temperatura media muestra 4.
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Grafico 12: Temperaturas maximas muestra 5.
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Grafico 13: Temperatura media muestra 5.
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Grafico 14: Temperaturas maximas muestra 6.
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Grafico 15: Temperatura media muestra 6.
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Grafico 16: Temperaturas maximas muestra 7.
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Grafico 18: Temperatura media muestra 7.
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Ensayo 2:

Grafico 18: Evolucion de la temperatura en el horno.
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Grafico 19: Evolucion de la presiéon dentro del horno.
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Grafico 20: Evolucion de la temperatura ambiente.
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Grafico 21: Temperaturas maximas muestra 8.
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Grafico 22: Temperatura media muestra 8.
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Ensayo 3:

Grafico 23: Evolucion de latemperatura en el horno. 0.6
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Grafico 24: Evolucion de la presiéon dentro del horno.
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Grafico 25: Evolucion de la temperatura ambiente.

Temperature (°C)

N° DE INFORME: 057343-001-1

+
QR

\\\*‘\\\\__////’7, m

N

N4/ LEO024
MEMBER

egelf

140 160

s [\ inimMum temp (°C)

e—— || Aximum temp (°C) — Ambient temp (°C)

PAG. 56/ 68



TECNALIA | Inspiring Business

Grafico 26: Temperaturas maximas muestra 9.
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Grafico 27: Temperatura media muestra 9.
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ANEXO 3: Fotografias del ensayo. s\\

Fotografias 1-3 Aspecto de las muestras de ensayg”

Fotografias 4-6

Fotografias 7-9

P N ‘
Fotografias 10-12 Aspecto de las muﬂas urarlte e‘ yo.
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Fotografias 1-3: Aspecto de las muestras de ensayo.
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Fotografias 4-6: Cara expuesta de las muestras.
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Fotografia 7-9: Aspecto de las muestras en los momentos iniciales de ensayo.
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Fotografia 10-12: Aspecto de las muestras durante el ensayo.
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VENTILODICE V&VC

W Presentacion del producto O

%
S
o

Las rejillas de ventilacion resistentes al fuego VENTILODICE permiten la Libre circulacion del aj e a
ambiente a través de elementos de construccidn previstos para la resistencia al fuego (muros, tabiqu etc l
Cuando las rejillas estan sometidas al fuego, se hinchan con el solo efecto del calor, |mp|d|e 0 so de las @

[lamas, de los humos y de los gases.

VENTILODICE es disponible con forma cuadrada o rectangular [VENTILO n forma cir
(VENTILODICE VC). ‘
L\ 4

N Caracteristicas 9
* Las rejillas intumescentes VENTILODICE V & VC reaccmna temperatura (a @ 100°C).
o Las rejillas se tapan rapidamente (en general, en R minutos, en fungjon ddfsu'e on al calor).
o Las rejillas estan formadas por fundas tel enas de Tt& s PALUSOL®.

« Son féciles de instalar.

o Sdlo deben aplicarse en interior s&lco cto con el agug

Ventilodice V antes de la prueba de resistencia \entilodice V tras 5 minutes de prueba de Ventilodice V tras 30 minutos de prueba de
al fuego (cara no expuesta) resistencia al fez ;o {cara no cxpuesta) resistencia al fuego (cara no expuesta)

t as continuas superiores a 40°C).

Ventilodice V tras 60 minutos de prueba de
resistencia al fuego (cara no expuesta)
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VENTILODICE V&VC

Apllcacmn €
Las rejillas intumescentes VENTILODICE V & VC permiten ventilacion a través de:

» Puertas resistentes al fuego.
» Paredes resistentes al fuego.

» Tabiques resistentes al fuego.

I ¢

e prudub
Existe una gama muy amplia de dimensiones y de espesores para que las ODICE se pueda

cualquier tipo de aplicacion.

Color de las laminasy del marco: gris (otros colores consul tamusﬁ
Las rejillas VENTILODICE V & VC se fabrican por pasos de 50mm (otra

a
VENTILODICEV25 ~ VENTILODICEVAD  VENTILGDCEV'RG  VENTILODICE V60
i e Desdz 100mm hasta 600 mm
® 600 mm Desde 100mm hasta 600 mm

Largo nominal Consultarnos
Alto nominal Consultarnos¢

Espesores Zbmm 60 mm
Caudal del aire ~60% -60%
Resistencia al fuego 15 ha in (*)(**) 90 min (*) 120 min (*)
Resistencia fuego con 1 20aggin (*) 120 min (*) 120 min (*)
rejilla embellecedor.

Resistencia al fue

i Rejilla
rejilla embellece % J

embellecedora

Nota: Odice no gemigistra rejilla>Qghellecedoras. 3
& B

VENTILODICE VC 40 VENTILODICEVC 60

Desde 100mm hesta 400mm @125mm disponible  Desde 100mm hasta 400mm @1Z5mm disponible

\pesores 40 mm 60 mm
Caudal del aire ~60% ~60%
Resistencia al fuego 60 min (*) 120 min [*)

Resistencia fuego con rejilla 120 min [*) 120 min [*)
embellecedora

Las rejllas se han aprobado segun Las normas ENT634-1, EN1366-1, EN1364-1. Excepto para la gama de reJ\lla V25, los informes oficiales Odice estan
disponibles bajo salicitud. Nota de Laboratorio 14-F-122 segun ENT363-1 y EN1363-2. Ensayo de resistencia al fuego segun el programa térmico de curva
de calentamiento lento (humos frios).

[*]EL tiempo de resistencia al fuego depende también del tipo del soporte en el que va instalado el material. EL instalador tiene que asegurarse de que su
instalacion este conforme con La normativa vigente de su pais. Odice no se hace cargo de la mala instalacidn de sus rejillas intumescentes. [**) Tiempo
e resistencia al fuego conseguida por nuestros clientes en pruebas oficiales (informes no dispanibles).
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VENTILODICE V & VC

_ B Colocacion en la obra : b

Las rejillas VENTILODICE V deben fijarse mecanicamente en (as paredes o puertas con tornillos adecuados.
Las rejillas VENTILODICE VC se pueden instalary sellar inicamente con masilla intumescente ACRYLODICE \

Dimensiones reales de las rejillas : (as rejillas VENTILODICE V & VC siempre se fabrican con una dimer§ig r
de 3 mm con respeto a las dimensiones nominales anunciadas.

intumescentes INTERDENS (ver las fichas técnicas correspondientes).
Consultar la informacidn practica en la “nota de aplicacidn de las rejillas intu sc ODICE * Q
Unidn de varias rejillas intumescentes: Las rejillas VENTILUIJICE K o separadas

barras de silicato clcico incombustibles de ancho de 30mm [dens pesor de las rejilgs (4

60mm) - consulten nuestro informe 22902-1 M1 segiin norma UN K -1:7000. @
Compatibilidad Q Q

Las rejillas intumescentes son compatibles con todos L tilizados eblw

tabiques, suelosy conductos de ventilacion ressten@
R\

Altmacenar con cuidado en un sitio seco % é

Medidas de sequridad e higiene < : '
Respetar las normas de higiene d® igJPhabituales.

@ 0
NG
«O' ©

\(\’ ch

4 &es una marca registrada de BASF SE.
DICE es una marca de ODICE SAS.

N ntizamos que [a calidad de nuestros materiales cumple Las especificaciones técnicas indicadas. Por su parte, el usuario debe determinar, bajo su propia responsabi-
lidad, ta adecuacidn entre el producto y su uso. Tiene que realizar ensayos y asegurarse de (a eficacia de nuestros productos en La aplicacidn correspondiente. ODICE no
qarantiza, ni expresa ni implicitamente, La compatibilidad de un producto con una aplicacion cualquiera. No nos responsabilizamos de los danos o incidentes derivados

O del uso d;a nuestros productos I
. 0DICE S.A.S. - Prevencidn de incendios

DC]":B LA.E Les Dix Muids - Rue Lavoisier - 59770 Marly - France

oo 16| 433 (0)3 2719 32 32 - Fax - +33 (0)3 27 21 06 26
Email : info@odice.com - www.odice.com

Los espacios de montaje, hasta 4 a 5 mm, deben taparse con masilla intumescente AERY 0 COn cintas <\

@ puertas, paredes,

Canceptin : FREMIERE CEE - binvenue Gpramiere ke fr
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