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71 PLACA AISLANTE POLIESTIRENO (paso 5 cms) €@ giacomini
R982QE

Panel aislante termoacustico R982QE de 1,26 m® de super-
ficie util, para instalaciones de suelo radiante LICOM, a
base de EPS conforme a la norma EN13163, con barrera
de vapor en PS de 0,1 mm de color negro, con tetones cua-
drados para fijaciéon de tuberias de @15-18 con paso rec-
tangular multiplo de 50 mm y paso diagonal de 150 mm.

PROPIEDADES DEL DISENO: El panel R982QE ha sido
disefiado optimizando todos los parametros de fabrica-
cion, embajale, transporte y montaje para mejorar las
prestaciones técnicas y reducir el precio del producto evi-
tando gastos innecesarios.

AUMENTO DEL TAMANO DEL PANEL: El aumento de
las dimensiones del panel permite reducir los tiempos de
produccion, transporte y montaje, por lo que se optimiza el
proceso y se reducen costes.

nervios sirven a la vez de guia para el montaje en obra, de modo
) que se asegura la linealidad de los tubos y se evitan errores de ins-
MENOS TETONES CON MEJOR FIJACION: El nuevo di- talacion.

sefo de tetones permite mejorar la fijacién del tubo inclu-
S0 con un menor numero de ellos, lo que reduce en un
10% la utilizacion de materia prima. El disefio del teton
acepta la inatalacion del tubo a 45° y paso 15.

PROCESO DE FABRICACION EN MAQUINA TRANSFER: Los
paneles R982QE se fabrican a partir de perla de poliestireno relle-
na de pentano, que se somete a una pre-expansion y maduracion
de varios dias antes de su introduccion en el molde.

MAS CONTACTO ENTRE TUBO Y MORTERO: El menor Las maquinas transfer permiten realizar dos operaciones al mis-
numero de tetones y los nervios de elevacion de la base mo tiempo, optimizando los costes de produccion. La posicion ho-
aumentan la superficie de contacto tubo-mortero, por lo rizontal del molde garantiza la homogeneidad de la densidad del
que mejora la conductancia del conjunto. Esto permite re- panel. En el proceso de moldeo se realizan dos vaporizaciones
ducir la temperatura del agua y también el consumo de que aumentan el tamafo de las perlas y realizan las soldaduras
energia. entre ellas, asegurando la estabilidad al conjunto y la soldadura

MACHIHEMBRADO REFORZADO ENTRE PANELES: con el film de PS.

\

La unién entre paneles se realiza por junta de solape ma-
cho-hembra con nervios de refuerzo cada 10 cm. Estos
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El espesor equivalente (s') es el utilizado para el célculo de la resistencia térmicay corresponde al es- s
pesor base (s) mas el espesor equivalente de los tetones (5 mm). ** Datos provisionales obtenidos en 900 mm
el laboratorio de fabrica, pendientes de confirmacion en laboratorio independiente. h
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