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CONTACTO AGUAS POTABLES
SISTEMA DE IMPERMEABILIZACION

El sistema de impermeabilizacion TECNOCOAT P-2049
basado en poliurea pura estd aceptado para ser usado
en situaciones de contacto con aguas para uso humano,
aguas potables, en impermeabilizaciones de tanques y
reservorios. Este uso industrial tan especifico para realizar con i
TECNOCOATP-2049 como sistema de impermeabilizacion y

proteccion internacionalmente reconocido es posible gracias a

la homologaciony certificacion bajo la norma britanica BS-6920

“materiales no metélicos para uso de productos en contacto con

agua de consumo humano” y aprovado por WRAS.

Revise este documento técnico para poder tener éxito en sus C €

aplicaciones. EN 1504-2
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N

Contacto aguas potables
Esquema general

TECNOCOAT membrana 3

PRIMER resina

Preparacion de la superficie/
puntos singulares

BENEFICIOS

=

Certificado por los laboratorios NFS labs, para contacto con agua de uso humano.2.

2. Sistema totalmente adherido: proteccion estructural para el elemento portante (Marcado CE en base a
EN 1504-2).

Completa y absoluta proteccion del elemento constructivo.

Aplicacion en pendiente cero.

Aplicacién directa en la superficie: reducida generacién de residuos, lo cual contribuye a la sostenibilidad
de la construccion.

Rapida ejecucion (puesta en obra): reduccion de mano de obra, optimizacién de los costes.

Reduccion de costes: no es necesario aplicar capas de mortero para proteger el sistema.

Alta resistencia a temperaturas: limitacion del riesgo de degeneracién de la membrana por causas de
gradientes de temperaturas ambientales.
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Parametros de aplicacion

Consideraciones previas

Para conseguir una éptima aplicacion del sistema de impermeabilizacion TECNOCOAT (adherencia, uso
requerido, acabado estético y adaptacion a las normas establecidas), aspectos como las propiedades fisicas de la
superficie a aplicar o los condicionantes ambientales en el momento de la aplicacién, tienen que ser estudiados

para su modificaciéon en el caso que sea necesario.
HUMEDAD/AGUA EN LA SUPERFICIE

La humedad existente en el soporte puede afectar
a la adherencia de la membrana. La humedad o
presencia de agua en el soporte dificulta la adherencia
y por tanto, da un mal resultado final del sistema. Es
recomendable que el sistema no se aplique antes del
proceso de curado del hormigén (28 dias desde su
vertido), o comprobar la humedad de soporte

Es imprescindible que el aplicador conozca vy
tenga en cuenta este hecho vy, por tanto, realice las
comprobaciones pertinentes en todas las zonas
de la superficie para tomar la decision del tipo de
imprimacion a utilizar, o si se requiere de otro tipo de
actuaciones( aplicacion de barrera de vapor)

Las diferentes clases de humedad o presencia de
agua en el soporte y sus naturalezas, pueden ser las
siguientes:

e Aguaen formato liquido: en ninglin caso, sea
cual sea el soporte, no puede haber presencia
de aguaya que ésta anula completamente la
adherencia de la membrana.

e Presion freatica: |a existencia de humedad
ascendente, llamada de nivel freatico, no es
compatible con los sistemas de membrana
continua de impermeabilizacion por lo que
tendra que ser solucionada a través de sistemas
de aplicacion in situ de materiales hidraulicos no
permeables al vapor de agua.

e Humedad de soporte: en el caso de hormigones
ejecutados in situ, no puede haber presencia
de humedad a causa del agua de aportacion
de lamezcla para larealizacion de la reaccion
quimica. Se recomienda en todo caso, no aplicar
el sistema con anterioridad a la finalizacion del
proceso de fraguado del mismo (28 dias), o en
todo caso, comprobar el nivel de presencia de
humedad o aguay que el nivel sea compatible
con los rangos maximos de nuestra gama de
imprimaciones.

TEMPERATURA AMBIENTAL Y DE SUPERFICIE

La temperatura ambiental es un condicionante que
puede influir en la velocidad de endurecimiento de
la membrana, conjuntamente con la temperatura
ambiental. A la vez que controlamos la humedad
de soporte ala horade realizar las aplicaciones, es
conveniente conocer la temperatura existente.

Por este motivo y debido a nuestra experienciay por
la naturaleza quimica de alguno de los productos que
conforman el sistema, no es recomendable trabajar
con ellos por debajo de una temperatura de 3°C.

CONDICIONES FiSICAS DEL SOPORTE

Segun el tipo de soporte, realizaremos una seria de
acciones correctoras, para mejorar la adherencia

y obtener las mejores condiciones de aplicacion,
acciones esenciales por estas razones:

o Ladptimaadherenciaentreel sistemay la
estructura, ofrece una estabilidad del conjunto.

o Evitaquelasalyelaguacontaminada se filtren
a través del hormigén (extremadamente im-
portante en el acero, para proteger del dxidoy la
corrosion).

e Impedir la formacion de “pinholes” o pequenas
perforaciones que se forman en el momento de
la aplicacion.

El sistema no permite la presencia de
agua en el trasdés del soporte.

~Tecnopol
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1a. Preparacion del soporte

HORMIGON enumerados a continuacion también eliminan la
lechada en la superficie del hormigén, logrando

En algunos casos, puede ser recomendado realizar asi una superficie plana con una minima rugosidad

un acondicionamiento de la superficie del hormigén continua (CSP 4 a 6), siguiendo las recomendaciones

sobre el cual se realizara la aplicacion, de la siguiente del ICRI.

manera:

e Eliminar aceites, grasas, siliconas u otros
contaminantes.

Rellenar las depresiones de la superficie
(provocadas durante el proceso de vertido del

hormigon), con mortero epoxi PRIMER EP-
1010.

e Rellenar fisurasy grietas con MASTIC PU.

En general, el hormigdn debe ser estructuralmente
solidoy estar secoy limpio para que la aplicacion del
sistema sea exitosa.

Los sistemas de recubrimiento requieren una
superficie rugosa uniforme para su correcta
aplicaciény se pueden requerir los servicios de
especialistas en su preparacién. Los procesos

PROCESOS PARA ELIMINAR
LA LECHADA SOBRE EL HORMIGON

Rectificado / Fresado:

Utilizando una méaquina rotativa con muelas especiales con carburo de tungsteno; este método es adecuado para remover la pasta de
concreto y otras sustancias duras. Causa erosion superficial al frotar con piedras o discos de lijado duros. Esto elimina las partes mas
blandas de la superficie, por ejemplo, la lechada de la superficie, que a veces se produce durante el vertido o curado del hormigoén. Pero no es
adecuado para recubrimientos blandos existentes o cuando el calor causado por la friccion se encuentra con este producto.

Arenado:

Generalmente emplea arena o un tipo de arena abrasiva disparada por aire comprimido a través de una boquilla. Se recomienda el chorro
de arena para uso horizontal, vertical y aéreo. Este método se recomienda para remover la superficie del concreto, selladores existentes y.
recubrimientos duros.

La creacion de polvo puede estar prohibida por la normativa medioambiental. Los mecanismos de vacio estan disponibles para eliminar el
polvo del aire. Se dispone de chorro de arena hiimeda que cumple con las normas medioambientales. Elimine el material de disparo, el polvo
y los residuos de lodo de acuerdo con las normas ambientales. Este método de preparacion de superficies, aunque altamente eficaz, ha
perdido utilidad cuando la regulacion ambiental ha restringido su uso.

Escarificacion:

Generalmente emplea una maquina rotativa o de tambor. Este método utiliza cuchillas especiales o dispositivos de impacto para romper
la superficie del concreto o recubrimientos. Es posible que se requieran varios pasos sobre la misma area para remover completamente la
superficie existente. En el caso de revestimientos superficiales elastoméricos, el afeitado con cuchillas puede ser el inico método efectivo
de eliminacién donde el uso de agua es un problema. La mayoria de los selladores y revestimientos no permiten la eliminacion por grabado
4cido. La mayoria de los recubrimientos elastoméricos tienen una tendencia a “rebotar” el granallado.

Granallado:

Implica la proyeccién o impacto directo de granalla de acero de diferentes tamanos sobre la superficie del hormigon. Este proceso produce
muy poco polvo. El disparo es generalmente recuperable. Es posible que se requiera limpieza con agua o aspirado después del uso de este
método. Esto es efectivo para remover la pasta de superficie de concreto, selladores y recubrimientos duros. La velocidad sobre un areay el
numero de pasadas sobre un area determinan la profundidad de extraccion.
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CERP [T C5E S
[Arenadk fina)

{Gravado al Acida] |Fresado)

TSP & CEP5 CEPE
|Arenado lgers)

(Escarificads ligora) {Escanificado media)

CER 7 C5P 8 CsSpg
[Granallads intenss] [Raspada) |Escarificads intenso)

Perfiles de acabado segun ICRI

Asegurarse de que no hay presencia de contaminantes como aceites, grasas,
siliconas... (aditivos utilizados en el vertido del hormigén o en revestimientos
después de éste)

METAL

Sobre este tipo de superficies, en la mayoria de

los casos y sobre todo cuando la aplicacion se va
arealizar sobre elementos verticales o inclinados
(depositos o tanques de contencion), serd necesario
un chorreado de la superficie para aumentar la
adherencia. Este proceso se realizard con un chorreo
de particulas de naturaleza silicea en seco o utilizando
agua. El método a utilizar va a depender en gran parte
del metal del que se dispongay de su fragilidad.

1.- LIMPIEZA DE CHORREO

Los métodos mas habituales utilizados para este
tipo de preparacion son el chorreado en secoy en
humedo.

Meétodo en seco de abrasidn. Se realiza mediante
equipos portatiles que utilizan una manguera con
un medio a presion, contenida en otra mas amplia,
de evacuacion. Después del impacto, el medio es
recogido a través de la manguera externa hacia la
unidad central para su recuperaciony reciclaje. Con
este equipo se pueden realizar importantes trabajos
de exterior sin problemas ambientales.

Método hiimedo de abrasién. Se realiza anadiendo
particulas abrasivas a un medio acuoso que convierte
alamezclaenuntipo de lodo. Este compuesto acuoso
es bombeado y agitado continuamente para prevenir
su solidificacién y es impulsado por aire comprimido a
través de una o varias boquillas dirigidas.

En muchos casos para evitar que la corrosion o la
oxidacion presente, y sobre todo, después de un
proceso de abrasién de superficie, es recomendable
aplicar inhibidores de la oxidacién como paso previo a
la aplicacion de la imprimacion.

Enesta tipologia de superficie, la limpieza posterior
a estos trabajos se puede realizar con agua a presion
en lamayoriade los casos. Para una limpiezay
desengrase optimos se puede aplicar un disolvente
con base cetona, obteniendo ademés una répida
evaporacion del mismo.

Otros procesos de preparacion necesarios son el
encapsulamiento con MASTIC PUy TECNOBAND
100 (ver ficha técnica), de juntas, tornilleriay en
general, cualquier punto del elemento constructivo
que puede tener movimientos por dilatacién.

ecnopol



También se puede utilizar espuma de poliuretano,
para el relleno de zonas entre placas o cumbreras
para que la aplicacion de la membrana tenga soporte
fisico.

Las canales de recogida de agua tiene que ser
estancos, ya que de lo contrarioy en casos de mucha
pluviometria, pueden no ser capaces de absorber
toda la carga de agua. Es por este motivo que la parte
interior de encuentro de la canal conel alero de las
placas debera ser completamente estanco, con ayuda
de relleno previo de MASTIC PU o TECNOFOAM.

2-LIMPIEZA

La limpieza posterior de este tipo de superficies
puede realizarse con agua a presion o, en la mayoria
de los casos y cuando sea méas adecuado, utilizando
disolventes a base de acetona para limpiar y eliminar
simultaneamente la grasa de la superficie, con

una rapida evaporacion del producto de limpieza.
En muchos casos, la pasivacion de la superficie es
necesaria antes de la aplicacion de los productos.
Después del proceso de abrasion, y antes de la
aplicacion del sistema de impermeabilizacion,

es necesario aplicar productos inhibidores de la
corrosion.

tecnocoat
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3- DETALLE DEL TRABAJO

Al mismo tiempo, estos soportes, normalmente
formados por placas metdlicas superpuestas, deben
ser encapsulados con MASTIC PUy TECNOBAND
100 (ver especificaciones técnicas en TDS) aplicados
en las juntas, tornillos, tuercas y pernosy, en general,
cualquier componente del edificio que pueda
desplazarse debido a la expansion. También se puede
utilizar espuma de poliuretano para rellenar las zonas
entre las placas, con el fin de garantizar una superficie
de apoyo fisica parala membrana.

El canal de agua también tiene que estar sellado
porque, de lo contrario, en caso de fuertes lluvias,
puede no ser capaz de absorber toda la carga de agua.
Es por ello que la parte interior del canal que coincide
conlalinea de cubierta de las placas deberéd ser
completamente sellada con la ayuda de relleno previo
0 MASTIC PU o TECNOFOAM,, a aplicar después de
la capa de membrana de poliurea.
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1b. Puntos singulares
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ENCUENTROS CON SUPERFICIES VERTICALES

Realizar una “media cafa” curva en el punto de contacto, para proporcionar un buen giro vertical de la membrana,
utilizando MASTIC PU, o mortero de cemento portland.

ENCUENTROS CON BAJANTES DE EVACUACION DE AGUA

Tecnocoat P-2049 . . L
Los desaglies de agua deben recibir un recubrimiento generoso
de la membrana sobre toda su superficie hasta la parte méas
interna del tubo de desagtie. Para facilitar esta operacion,
aplicar nuestro MASTIC PU pararellenar los bordes del tubo de
desaglie en su punto de contacto con la losa de hormigon, v asi

evitar fisuras.

Enel caso de tubos de drenaje metélicos, la membrana se aplicara
en una capa continua extendida dentro del tubo de drenaje.
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Tecnoband 100

TUBERIAS

Suavizar cualguier encuentro con tuberias o cualquier otro
elemento que atraviese es soporte con MASTIC PU. De esta
forma se proporciona una buena superficie para la rotaciéon
vertical de la membrana.

JUNTAS

Anchura < 20mm: el hueco debe abrirse suficientemente,
limpiarse y rellenarse con masilla elastica de poliuretano
MASTIC PU (nunca utilizar siliconas).

Anchura >20mm: limpiado y rellenado con masilla elastica de
poliuretano MASTIC PU (nunca utilizar siliconas), ademas de
aplicar en la parte superior una banda perimetral autoadhesiva
de butilo TECNOBAND 100 vy una proteccién superior con
una capa geotextil para absorber los movimientos de la junta.

tecnocoat
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Tecnoat P-2049 Tecnoband 100

Primer

I — -_-u'\-
— e .'l"'h...-
11
Banda elastica especifica JUNTAS DE DILATACION
En el caso de juntas de dilatacion, la tension a absorber es
mayor vy, por lo tanto, este elemento debe ser tratado como
un elemento estructural y utilizando una banda elastica
especifica. Deben aplicarse e instalarse en las areas sujetas
a movimientos estructurales segtn la ficha técnica.
Tecnoat P-2049
Primer Tecnoband 100
— A — — —

Mortero epoxi Fondo de junta

Banda elastica especifica

1 ~Tecnopol
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2. Resina de imprimacion

METODOLOGIA DE APLICACION

El uso de imprimaciones en la aplicacion del
sistema completo de membranas TECNOCOAT
es importante e imprescindible y esta indicado
en ladocumentacion de homologaciéon europeay

certificaciones disponibles de TECNOCOAT P-2049.

(ETE, BBA)
PRINCIPALES PRESTACIONES

o Aumentar la adherencia al soporte existente

o Rellenarlasirregularidades del soporte
existente

e Absorcion de humedad superficial, presente en
el soporte, durante el proceso de la aplicacion

Comprobar la fecha de caducidad del producto

Abre las latas y remover el interior para
homogeneizar la resina

Mezclar ambos componentes

Mezclar con un mezclador eléctrico de baja
velocidad.

Aplicar con rodillo o brocha. El niimero de
capas depende de las condiciones fisicas de

la superficie; en la mayoria de los casos es
necesario aplicar 2 capas cruzadas. Esperar el
tiempo de secado entre capas. En alglin caso, es
posible utilizar un equipo tipo “airless” eléctrico;
en este caso, controlar el tiempo de vida (til
para poder realizar la limpieza interior del
equipo.

& Este proceso requiere un sustrato plano, limpio, seco y lo mas resistente posible.

Enlasiguiente tabla, puede ver las principales propiedades de las diferentes resinas de imprimacion disponibles
parausar en este sistema. Preste atencion a “soporte aceptado” vy a la “humedad méaxima del soporte” para hacer la
mejor eleccion de imprimacion.

& tecnocoat
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Principal uso

Soporte aceptado

Numero de
componentes

Naturaleza

Densidad

Contenido en sélidos
Adherencia al hormigén
Consumo por capa
Secado inicial

Tiempo de repintado

Temperaturas de uso

Humedad maxima
del soporte

Dilucién con agua

Principal uso

Soporte aceptado

Numero de
componentes

Naturaleza
Densidad

Contenido en sélidos

Adherencia al hormigén

Consumo por capa
Secado inicial
Tiempo de repintado

Temperaturas de uso

Humedad maxima
del soporte

Dilucién con agua
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primer

primer

primer

Superficies en condiciones de baja

humedad

Superficies de metal

Superficies en condiciones de
humedad media

Hormigon / Cerdmica

Metal / Cerdmica /Hormigon

Hormigon, asfalto

2

2

2

Epoxi 100% solidos

Epoxi 100% solidos

Epoxi base agua

+ 1,50 g/cm?® + 1,05 g/cm?® + 1,00 g/cm?®
100 % 100 % > 60 %
>2 MPa >2 MPa >2 MPa
+250g/m? + 150 g/m? + 100 g/m?
50 minutos 60 minutos 5~ 6 horas
3~ 24 horas 4 ~ 48 horas 6~ 48 horas
5~35°C 5~35°C 5~35°C
4% 4% +10%
NO NO 5~20%

primer

primer
| PUc-1050 |

primer

WET

La mejor opcién sobre hormigén

Para hormigon en ambientes frios

Hormigon sujeto a maxima

humedad
Hormigon Hormigon Hormigon
2 2 2

Poliuretano 100% sélidos

Poliuretano 100% solidos

Epoxi 100% solidos

+1,11g/cm® +1,11 g/cm?® + 1,50 g/cm?®
100 % 100 % 100 %
>2MPa >2 MPa >2MPa
+ 150 g/m? + 150 g/m? + 450 g/m?
60 minutos 60 minutos* 3 horas
3~ 24 horas 3~ 24 horas* 3~ 6 horas
5~35°C 5~15°C 5~35°C
+4% +4% +98%
NO NO NO

*Consumos aproximados, pueden variar seguin las condiciones fisicas del soporte.

13
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3. Membrana Tecnocoat

TECNOCOAT P-2049 es un producto
extremadamente duradero, sélido y resistente que,
una vez aplicado, ofrece una gran estabilidad y larga
duracion. Gracias a su versatilidad y su tiempo de
secado de entre 3y 5 segundos TECNOCOAT P-2049
se adapta a cualquier superficie, convirtiéndolo en el
producto ideal para su aplicacion en zonas irregulares
de cualquier forma, ya sean curvas o cuadradas.

TECNOCOAT P-2049 cuenta con evaluacion bajo

la norma britanica BS-6920 v a lavez dispone de la
aprovacién nacional britanica para ello WRAS. Existen
otros certificados y ensayos (abrasion, rotura...), puede
solicitarlos al Departamento Técnico.

El envasado de los dos productos de la poliurea pura
TECNOCOAT se sirve a través de dos bidones:

« COMPONENTE A (ISOCIANATOS): BIDON ROJO

« COMPONENTE B (AMINAS): BIDON AZUL
(producto liquido pigmentado)

La caducidad de estod dos productos es de 12 meses a
temperaturasentre 5°Ca35°C (41 a95°F), siempre

tecnocoat
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TECNOCOAT P-2049 cuenta con evaluacion

bajo la norma britanica BS-6920.

BS

6920

que se almacene en un lugar seco, manténgalo alejado
de laluz solar directa, calor extremo, frio o humedad.
Unavez abierta la lata, el producto debe utilizarse
inmediatamente. Una vez abierto el tambor, el lado

B debe agitarse mecanicamente antes de insertar las
bombas de transferenciay su uso.

Parareparaciony solapes, consultar la
ficha técnica.

)
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METODOLOGIA DE APLICACION: tecnocoat
[ P-2049

e Abraambos bidones

e Componente B (tambor azul, una amina): Recomendado para... : S e %
mezcle para homogeneizar el pigmento Hormigén
en el interior porque en la mayoria de N° Componentes 2
los casos, el plgmepIto se hg asentado. Si Densidad £ 110 g/em’
no realiza esta accion previa a la mezcla, = -
podrian ocurrir variaciones de color, o > 350%
formacion de espumay recubrimiento Resistencia a la traccion >20MPa
pegajoso, por o que el consumo es Adherencia sobre hormigon >2 MPa
deficiente y laformacién de lamembrana
Lo . Dureza (shore A) >93
solida no se realiza con todas sus
garant[a& Dureza (shore D) >55
Tiempo de secado inicial 3~ 5segundos
e Componente A (tambor rojo, isocianatos):
. P ( J ) Rango de repintado max. 12 horas
evite exponerse a la humedad una vez
abierto. Grosor (consumo) 2mm (+ 2,1 kg/m?)
Reaccién al fuego Euroclase E
*  Coloque las bombas en los bldones Y Propagacion exterior Broof (t1) (t2) (t3) (t4)
conecte las mangueras al equipo.
Anti-raices Si(EN13948)
e Pongaenmarchael equipo siguiendo las Contenido en sélidos 100%
instrucciones del fabricante. .
Pendiente cero Sl
e Configurelas manguerasy las
temperaturas de la maquina (marque las STES DE LA MAQUINA
correctas en la ficha técnica).
Temperatura ddeLc:zLir'\:z:;); £ 70-75°C
La membrana se aplica mediante un Sodt
equipo de pulverizacion que toma los dos Temperatura del calentador 075 C
componentes y formaré la membrana ENINES -
solida final (isocianatos y aminas).
( Y ) Temperatura de la manguera +70°C

La aplicacion con pistola debe 2500-3000 psi
realizarse aplicando el producto

siempre perpendicularmente al soporte
independientemente de que la superficie

sea horizontal o vertical. Esto es

Camara de mezcla GU-07008-1 or
recomendada GU-07008-2

extremadamente importante ya que, de mano cruzada de forma continua seglin sea necesario

lo contrario, no serd posible aplicar el para lograr el espesor deseado seglin el uso final o los
producto de forma completa y continua, requisitos técnicos. No aplique mas de 3 -4 mm de
provocando asi huecos en la capay, por espesor en una sola capa; Existe el riesgo de grietas en la
tanto, un sellado incompleto. Aplicar membrana solida debido a la alta temperatura.

Después de aplicar TECNOCOAT P-2049, lavar suavemente con jabdn neutro después de 2 dias
y esperar un minimo de 7 dias antes de llenar el deposito.
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Resumen de aplicacion

TNK1-TECNOCOAT P-2049

INDICE

PRODUCTO PO DE HUMEDAD METODO DE APLICACION

SOPORTE SOPORTE

n Preparacion del soporte

PRIMER EPw-1070 Hormigén 4% |° g‘;‘c"tfflrcgon rodillo o equipo 100~ 200 g/m? | 55 ~110p
PRIMER EP-1040 Cerdmica/Metal | +10% | ARicar conrodillooequipo 100~ 150 g/m? | 951~ 1401
PRIMER PU-1050 Hormigon +4% o Aplicar con rodillo. 150~300g/m? | 135~170p
Hormigon . .
PRIMER PUc-1050 ambiente frio +4% e Aplicar conrodillo. 150~300g/m? | 135~170u
| |
H i 5 / L]
PRIMER WET ormigon + 98% Extender de una sola capa con 450~500g/m? | 290~325
Ceramica [lana dentanda.

o Aplicar con el equipo de
proyeccion TC-2049.
TECNOCOAT P-2049 - e Lavar con jabon neutro después 2,1 kg/m? 2 mm
de 2 diasy esperar un minimo de 7

dias antes de llenar el depdsito.

“Elegir laimprimacién seguin el tipo de superficie y la humedad.
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DOCUMENT - " L] Il’

TECHHIGHIE

Aprobado por agencias oficiales de
certificacion

e CERTIFICADOS EOTA
ENSAYO TECNICO EUROPEO (ETE 16/0680)
TECNOCOAT P-2049 dispone de un certificado ETE (w3 25 anos de vida Util). Esta homologacion se basa
en la guia europea de homologacion técnica (EAD 030350-00-0402) que aprueba la idoneidad del sistema
como “Sistema de impermeabilizacién de cubiertas aplicado en forma liquida basado en poliurea pura”. Esta
homologacion incluye el certificado de resistencia a la penetraciéon de raices EN-13948 para uso del producto
en cubiertas ajardinadas (techos verdes).

ENSAYO TECNICO EUROPEO (ETE 21/0942)

Esta homologacion se basa en una guia europea de homologacién técnica DEE 030675-00-0107 que aprueba
la idoneidad del producto como “Sistema impermeabilizante de aplicacién liquida para cubiertas de puente”
(impermeabilizacién bajo asfalto).

° ERTIFICAD TB
DTA 5.2/19.2665
TECNOCOAT P-2049 dispone del certificado DTA para el mercado francés como sistema de
impermeabilizacién de cubiertas peatonales.

e CERTIFICADO BBA
DOCUMENTO DE IDONEIDAD TECNICA UK (BBA 16/5340)
TECNOCOAT P-2049 dispone de un certificado BBA para el mercado britanico (w3 25 afios de vida Util) como
impermeabilizacion liquida aplicada en cubiertas; regula aspectos como la resistencia a la intemperie, reacciéon
al fuego, adherencia al soporte, resistencia al transito, resistencia a la penetracién de raices en cubiertas
ajardinadas.

e CERTIFICADO NSF INTERNATIONAL LABORATORIES
IDONEIDAD PARA USO EN CONTACTO CON AGUA DESTINADA AL CONSUMO HUMANO (BS6920y
WRAS).
TECNOCOAT P-2049 ha superado las pruebas realizadas por los laboratorios NSF por las que se determina
que es apto para su uso en contacto con agua destinada al consumo humano.

e HOMOLOGACION ASTM
Probado bajo varias normas ASTM de acuerdo con la normativa estadounidense.

e HOMOLOGACIONEN 1504-2
PROTECCION Y REPARACION DE ESTRUCTURAS DE HORMIGON
TECNOCOAT P-2049 posee homologacion EN 1504-2 Europea de productos y sistemas para la protecciony
reparaciéon de estructuras de hormigoén.

e CERTIFICADO PARA CONTACTO CON ALIMENTOS
SIN MIGRACION EN CONTACTO CON EL ETANOL (REGLAMENTO UE No 10/2011 basado en EN
1186.1:2002y EN 1186.3:2002)
La membrana TECNOCOAT P-2049 dispone de certificacion expedida por Applus en la que declara que la
migracion en contacto con etanol como simulante es inferior al limite global permitido.

: ~Tecnopol
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Notas Legales

. Revise las hojas técnicas y de seguridad.

. Los datos técnicos y cualquier otra informacién son verdaderos y exactos a nuestro leal
sabery entender.

. El uso de estos productos esté fuera del control de Tecnopol

D Los consumos pueden variar seglin las superficies, el estado de mantenimiento de la
maquina o las condiciones meteorologicas.

. Documento técnico, sin valor juridico.
D La correcta aplicacion es responsabilidad del comprador.
D Las propiedades del producto pueden ser modificadas sin previo aviso.

. Este documento no crea ninguna responsabilidad, garantia de funcionamiento del
producto.

D Es responsabilidad del comprador determinar qué productos Tecnopol son apropiados
para uso

D Prohibida su reproduccion total o parcial

«  Todalainformacion facilitada esta sujeta a los términos y condiciones de venta de
Tecnopol
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