ZKB | ZKT ceon

MANCHONS ANTIVIBRATOIRES
RUBBER EXPANSION JOINTS

—— _—

' GUMMI-KOMPENSATOREN
GIUNTI ELASTICI

MANGUITOS ANTIVIBRATORIOS
PESUHOBbIE TMBKUE BCTABKU

SSCLA

ZKB*

A-B-C-D ne peuvent étre cumulés

A-B-C-D can not be cumulative
A-B-C-D kénnen nicht angehauft
A-B-C-D non possono essere cumulati
A-B-C-D no pueden ser acumulados
He ponyckaetca ycTaHoBKa ¢ 6osee, Yem ogHum Braom aedopmaumn (lnbo A, imbo B, nnbo C, imbo D)
ZKB a brides R&f. DN L H Compression Extension Déplacement latéral Mouveme| °§ Poids
brides acier galvanisé mm_ | pouces| mm mm mm mm mm angulaire Kg
ZKB ﬂ_anged Ref. ; L H Compression Extension Transverse shift Angular | Wejght
Galvanised steel flanges mm_| inch mm mm mm mm mm movement (°) Kg
%Ilgr?smietnf;ﬁgegnmktem stahl Best. Nr o ‘ ol mLm mHm Kompnrﬁ]ssmn Ausdrglr'nnnung Verscrnlr%bung Winkelablenkung () Gewécht
Elgr?gg gcacgloegalvanizatto Rif. mm D‘N pollic mLm mHm ComprrﬁrsTilonne ESt?Trl]?rllone Spos}gmento Flessione angolare (") Pﬁéo
ZKB con bridas Ref. : L H Compression Extension Desplazamiento lateral Movimiento Peso
Brida en acero gavanizado mm | pollic | mm mm mm mm mm angular (°) Kg
éKB $naHuesble Ko, Qy _ L H Cxxatne PactaxeHue JIvHeliHoe cMelLieHne Yrnosoe Bec
NaHLLbl — raNbBaHU3MPOBaHHAA CTaslb mm ‘ aoiim | mm mm mm mm mm CMeLLeHue, rpag Kr
PN10
1498 5141C 32 1"1/4 95 140 8 4 8 15 3,10
1498 5142C 40 |1"1/2 95 150 8 4 8 15 3,70
1498 5143C 50 2’ 105 165 8 5 8 15 4,45
1498 5144C 65 |2"1/2| 115 185 12 6 10 15 6,20
1498 5145C 80 3 130 200 12 6 10 15 6,80
1498 5146C 100 4 135 220 18 10 12 15 7,60
149B5147C | 125 5 170 250 18 10 12 15 11,00
149B 5148C | 150 6 180 285 18 10 12 15 13,50
149B5149C | 200 8 205 340 25 14 22 15 18,50
149B 5150C | 250 10 240 395 25 14 22 15 23,00
149B 5151C | 300 12 260 445 25 14 22 15 29,50
149B 5152C | 350 14 265 505 25 16 22 15 50,00
149B 5153C | 400 16 265 565 25 16 22 15 60,00
149B5154C | 450 18 265 615 25 16 22 15 70,00
1498 5155C 500 20 265 670 25 16 22 15 88,64
149B5156C | 600 24 254 780 25 16 22 15 95,00
PN16
1498 008285 | 200 8 205 340 25 14 22 15 17,29
149B 008287 | 250 10 240 405 25 14 22 15 25,00
1498 008291 | 300 12 260 460 25 14 22 15 35,25
149B 008294 | 350 14 265 520 25 16 22 15 50,00
149B 008301 | 400 16 265 580 25 16 22 15 60,00
149B 008305 | 450 18 265 640 25 16 22 15 70,00
149B 008312 | 500 20 265 715 25 16 22 15 88,64
1498 008314 | 600 24 254 840 25 16 22 15 95,00

* Le montage avec brides type 101 (Slip on flanges) est interdit

* Use of slip on flanges is not recommanded

* Die Montage mit Flansch Typ 101, (slip on flanges) ist verboten
* E vietato il montaggio con flange tipo 101 (slip on flanges)

* El montaje con bridas tipo 101 (slip on flanges) esta prohibido
* FS
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ZKT

A-B-C-D ne peuvent étre cumulés

A-B-C-D can not be cumulative
A-B-C-D kénnen nicht angehauft
A-B-C-D non possono essere cumulati M M
A-B-C-D no pueden ser acumulados
He ponyckaetcs ycraHoBka ¢ 6onee, Yem ogH1m Braom aedopmaumn (nbo A, imbo B, nubo C, imbo D)
ZKT taraudées raccords union Réf DN L Compression Extension Déplacement latéral MouYeAme nt Poids
BSP(gaz) en fonte malléable galvanisée . mm__| pouces mm mm mm mm angulaire (°) Kg
ZKT threaded BSP threaded Ref L Compression Extension Transverse shift Angular | Wejght
union-nuts galvanised malleable pig iron i mm_| _inch mm mm mm mm movement (°) Kg
ZKT mit gewinde Mit DN L Kompression Ausdehnun, Verschiebun, : o Gewicht
Gewindea%schluss, verzinkter Grauguss Best. Nr mm ‘ zoll mm Ian mm ¢ mm ¢ Winkelablenkung () Kg
ZKT filettati Bocchettoni in 3 pezzi i DN L Compressionne Estensione Spostamento : o Peso
BSP (gas) in ghisa malleabile zincatg Rif mm ‘ pollic mm pmm mm P mm Flessione angolare (°) Kg
ZKT roscados racores de union BSP Ref DN - L Compression Extension Desplazamiento lateral Movimienﬂso Peso
rosca (gas) en fundicién maleable galvanizada . mm ‘ pollic mm mm mm mm angular ( Kg
ZKT KoHuueckas aloiimoBas pe3bba Ko, Qy L Ckatne PactameHnune JIvHelHoe cMelLeHne Yrnosoe Bec
Mpuc i uyryH mm | goitm mm mm mm mm CMelLeHMe, rpag, Kr
PN10
1498 5126 20 | 34 200 22 6 22 20 0,725
1498 5127 25 1" 200 22 6 22 20 1,26
1498 5128 32 | 1"1/4 200 22 6 22 20 1,455
149B 5129 40 1"1/2 200 22 6 22 20 1,98
1498 5130 50 2" 200 22 6 22 20 2,70
1498 5131 65 | 2"1/2 225 22 6 22 20 4,00
1498 5132 80 3" 225 22 6 22 20 5,64




la tuyauterie en lui assurant une
certaine rigidité a Iaide de points de
fixation placés le plus prés possible
de part et d'autre du manchon a une
distance inférieure ou égale a 3 fois le
DN de la tuyauterie.

2.Ces points fixes doivent aussi étre
installés lors du montage d'un man-
chon muni de tirants et dans le cas de
canalisations coudées (voir schéma
ci-dessus d'une installation type).
Si une longue distance sépare deux
points fixes, on peut placer avanta-
geusement des points de guidage et
de glissement qui vont soutenir et
guider la canalisation.

3. Lors de I'installation, veiller a ce que
les manchons ne suppartent pas une
pression ou un étirement ddis au poids
des tuyaux amont ou aval.

Ordre de montage : - Tuyauterie amont
- ancrage - Tuyauterie aval : ancrage -

anchon

3b. Veiller de plus (notamment pour

la série ZKT?, a ne pas imposer de
couple de torsion au manchon lors
du montage.

4. Verlﬁerque le décalage de la tuyaute-
rie amont et aval ne dépasse pas 1/8”
(3mm) et que le manchon ne supporte
pas un poids trop important.

5. La surface de la contre-bride venant
au contact de la face d'étanchéité
caoutchouc doit étre parfaitement
lisse afin d'en éviter 'usure ou I'altéra-
tion. Vérifier que les arétes vives de la
canalisation ne soient pas en contact
avec |'étanchéité caoutchouc.

6. Introduire les vis, téte a I'intérieur des
brides pour empécher tout contact
du métal (extrémité des vis) avec le
caoutchouc.

7.Si des travaux de soudure sont en-
trepris a proximité du manchon,
protéger ce dernier ou le démonter.
Une chaleur rayonnante continuelle
esta éviter.

8. Ne pas peindre, ni revétir d'isolant le
manchon.

9. La précompression lors de I'installa-
tion, ne doit pas dépasser 5mm.

10. Stocker le manchon a plat, en évitant

1.The alignment of the piping
should ie adjusted and secured with
fixation points as close as possible on
each side of the expansion joints at a
distance less than 3 times the pipes
nominal diameter.

2. These fixation points must be installed
when mounting an expansion joint
with control rods or in a case of an
elbow pipe. If there is a considerable
distance between 2 fixation points,
guiding points can be installed in or-
der to support and guide the pipe (cf.
installation scheme)

3. When installing take care the rub-
ber expansion joint don't support

comﬁression or extension due

to the weight of the upstream or
downstream pipe.

Mounting order : - Upstream pipe :

anchor - Downstream pipe : anchor
- Expansion joint.
3b. When installing the rubber expan-
sion joint take care (especially for
type ZKT) that it must not be twisted
in any case.

4. Verify that the u?stream and the
downstream pipe a ignment does not
deviate more than 1/8" (3mm) and
that the expansion joint does not sup-
port heavy weight.

5. Verify that the surfaces COmI%
contact with the joint are perfectly
clean and without cutting edges
(pipe) thus avoiding damage to the
joint surface.

6. Insert the bolts on the arch side of the
joint, thus avoiding direct contact with
the rubber.

7.1f welding is carried out within close
range, cover or dismount the expan-
sion joint.

8.Do not paint or coat the joint with
insulation.

9. During installation, the precompres-
sion should not exceed Smm.

10. Store the joint in flat position avoi-

ding humidity and extreme tempe-
ratures.

sollte beendet und gesichert sein. Die
Fixierungspunkte so%\ten 50 nahe wie
maglich neben den Gummi-Kompensa-
toren liegen ; der Abstand sollte nicht
mehr als den dreifachen Durchmesser
der Rohrleitung betragen.

2.Die Fixierungspunkte miissen insbe-
sondere dann eingerichtet werden,
wenn der Gummi Kompensator mit
Langenbegrenzern montiert wird oder
die Rohrleitung einen Knick (2.8. 90°
Ablenkung wie auf der oben abge-
bildeten Skizze) aufweist. Sollte ein
nennenswerter  Abstand ~ zwischen
2wei Fixierungpunkten bestehen, so
empfiehlt sich die Einrichtung von
Fiihrungspunkten zwecks Abstutzung
der Rohrleitung.

3. Bei der Montage des Gummi-Kompen-
sators ist darauf zu achten, dass dieser
keinem Druck oder Ausweitungen der
aulauf-bzw-auslaufeitigen  Rohrleitung
ausgesetzt ist.

Montageanleitung : - Zulaufrohr : Veran-
kerung - Ablaufrohr : Verankerung -
Gummi-Kompensator.

3b. Es ist unbedingt darauf zu achten, daR
bei der Installation der Kompensato-
ren (insbesondere bei dem Typ ZKT)
keine Torsionen auftreten.

4. Esist darauf zu achten, daR bei der Fer-
tigmontage die Differenz der Achsen
zwischen  ZufluR-und  AbfluBleitung
nicht mehr als 3mm betrégt (bei Be-
trieb siehe Tabelle "Verschiebung".

5. Die Teile, die mit den Gummi-Kompen-
satoren in Beriihrung stehende Teile
sollen glatt und sauber sein, so daR ein
Verkratzen des Balges vermieden wird.

6.Falls SchweiRarbeiten in unmittelba-
rer Nahe des Gummi-Kompensators
durchgefiihrt werden, so ist dieser
2 demontieren oder vertalich zu
schitzen.

7.Die Schrauben sind an der Flansch-
Innenseite anzubringen, damit kein
Kontakt mit dem Kautschuk entstehet.

8. Keinen Anstrich bzw. Isolierbeschich-
tungen vornehmen !

9.Die Vorspannung darf bei der Instal-
lation nicht mehr als 5 mm betragen.

10. Die Kompensatoren miissen flach und

zione, assicurandogli una certa rigidita

servendosi di punti di fissagio situati

il ‘.)IU vicino possibile da una parte e

Ialtra del giunto a una distanza in-
feriore o uguale a 3 volte il DN della
tubazione.

2. Questi punti fissi devono inoltre es-
sere installati al momento del mon-
taggio d'un giunto munito di tiranti
e nel caso di tubazione a gomito (ve-
dere schema qui a fianco di una ins-
tallazione tipo) se una lunga distanza
separa due punti fissi, si possono sis-
temare delle guide di scorrimento atti
asostonere a guidare la tubazione).

3. Al momento dell'installazione verifi-
care che i giunti non vengono schiac-
ciati o tirati a monte e a valle dal peso
delle tubazioni.

Ordine di montaggio : - Tubatura anco-
raggio a monte - Tubatura ancoraggio
avale - Giunto

3b. Vogliate inoltre (in particolare per la

serie ZKT) non sottoporre il giunto a
torsion durante il montaggio.

4. Verificare che lo scarto della tuba-
zione a monte o a valle non sorpassi
1/8» (3 mm) e che il giunto non sop-
porti un peso trono relevante.

5. La superficie della controflangia ve-
nendo a contatto col lato di tenuta
Fomma debe essere perfectamente
iscio onde evitarne I'usura o l'alte-
razione. Verificare che gli spigoli vivi
della tubazione non siano in contatto
con la tenuta di gomma.

6. Introdure le viti mantenendola testa
all'interno della flangia Fer impedire
ogni contatto del metallo (estremita
delle viti) con la gomma.

7.5e si fanno dei lavori di saldatura
in proximita del giunto, proteggere
quest’ultimo o smontarlo. Si debe evi-
tare una radiazione di calore continua.

8.Non dipingere né rivestire I'isolante
del giunto.

9.la precompressione al momento
dell'installazione non deve superare

5mm.
10. Immagazzinare il giunto in piano
evitantdo 'umidita e le temperatura
troppo elevate.

beria asegurando una cierta rigidez
con ayuda de los puntos de fijacion
situados lo mas cerca posible de una
parte y de otra del manguito a una
distancia inferior o igual a 3 veces el
DN de la tuberfa.

2.Estos puntos fijos deben instalarse
también en el montaje del manguito
provisto de tirantes y en el caso de
canalizaciones acodadas (ver esquema
de instalacion). Si una larga distancia
separa dos puntos fijos, se puede colo-
car ventajosamente puntos de guiado
y de deslizamiento que van a sostener
y guiar la canalizacion.

3.En el momento de la instalacion,
asegurarse que los manguitos no so-
porten una presion o un estiramiento
debido al peso de las tuberias aguas
arriba o aguas abajo.

Orden de montaje : - Tuberia aguas ar-
riba : anclado - Tuberia aguas abajo:
anclado - Manguito

3b. Asegurarse (sobretodo para la serie

ZKT% de no imponer el par de tor-
sion al manguito en el momento del

montaje.

4. Verificar que el desfase de la tuberia
aguas arriba y aguas abajo no sobre-
pase 1/8» (3 mm| y que el manguito
no soporte un peso demasiado im-
portante.

5.la superficie de la contra-brida en
contacto con la cara de caucho estan-
ca debe ser perfectamente lisa con el
fin de evitar el desgaste o cualquier
alteracion. Asegurarse que los ele-
mentos cortantes de la canalizacion
no entren en contacto con el caucho.

. introducir los tornillos, cabeza por

dentro de las bridas para impedir
cualquier contacto del metal (extre-
midad de los tornillos) con el caucho.

7.Si se realizan trabajos de soldadura
cerca del manguito, protegerlo o bien
desmontarlo. Es necesario evitar un
calor radiante continuo.

8.No pintar ni revestir de aislante el
manguito.

9.La precompresion en el momento
de Ia instalacién no debe sobrepasar

o

5mm.
10. Almacenar el manguito plano, evi-

INSTALLATION TYPE SCHEMA DER ANLAGE INSTALACION TIPO
WORKING PRESSURE INSTALLMENT SCHEME INSTALLAZIONE TIPO CXEMA YCTAHOBKMU
PRESSION DE SERVICE
2 < PRESSION DE FONCTIONNEMENT MAXI
<
= © OPERATING PRESSURE ' ! L '
290 20 MAX. ZULASSIGE DRUCKE [
250 L PRESSIONE MAX. @ A A A —
15 - PRESION DE FUNCIONAMIENTO MAX. Ancrage Point de fixation Point de guidage
200 MAKCAMATIbHOE PABONEE [IAB/IEHME Anchor Fixation points Guiding points
) , . Verankerung Fixierungspunkt Fiihrungspunkt
150 +10 - Courbe pression/température pour une appli- Ancoraggio Punto di fissaggio Punto di guida
cation eau. Autres fluides, nous consulter. > Anclado Punto de fijacion Punto de guiado
100 + Pressure/temperature iagram for a water MecTkoe Kpennenue ToukM duKcaLmm Hanpagnstouwme
5L application. Other fluids, consult us.
50 - Druck-Temperaturdiagramm fiir Wasseranwen- Z K B
dungen. Andere Flissigkeiten, Auf Anfrage
0+ 0+ Curva pressione// per applicazione ‘—ZKB/ZKT avec tirants
268 - 053 L acqua. Altri fluidi, consultarci. with control rods
Curva presion / temperatura para una aplica- mit Langenbegrenzern
cién agua. Otros fluidos, consultarnos. » - con tiranti
| | | | | | | con tirantes
20 o 2 4 e s 100 "EPERATURE (10 C KOHTPO/IbHbLMM CTEPIKHAMM
P v —— T
PRECAUTION D'EMPLOI MOUNTING INSTRUCTIONS EINBAUANLEITUNG PRECAUZIONE D'IMPIEGO PRECAUCIONES DE USO MHCTPYKLIUA N0 MOHTAXY
1. Réduire le mauvais alignement de system 1.Die Ausrichtung ~ der Rohrleitung 1. Ridurre il disassamento della tuba- 1.Reducir el mal alineamiento de la tu- 1.Tpy6onpoBoz B MeCTe yCTaHOBKY rMBKOM

BCTaBKY JJ0/KeH BbiTb OTUEHTPHPOBAH M
3aQMKC/POBAH B TOHKAX, HAXOZALLMXCA HA
PACCTOAHMY He G0nee TP HOMUHANBHBIX
[MaMeTpoB Tpy6onpoBO/ia.
2.Tpy60onpoBoz A0MKEH BbiTo
3AQUKC/POBAHM B CY4ae MIpUMEHEHMA
BCTaBKY C KOHTPO/IbHbIMM CTEPIKHANMM, 1
8 C/y4ae ero u3mmba. Ecam mexgy agyma
OMKCHPYIOLLYMM TOYKaMY MPOTAEHHOE
PACCTOAHME, TO MEAY HUMK HeOBXoBMMO
YCTaHOBYTb HaNPABAAKOLLME OMIOPb (CM.
CXeMy YCTaHOBKM).
3.\ TaBKa

He [JD/KHA NOBEIaTbCA CKAVIOLLYAM,
VBUORHOLM Wi PACTATVBIOLLYAM YCHIAM,
BOSHUKAIOLLYM OT Beca TyGONpoBQzA A0 i
1I0CE MMOKOA BCTaBKM.

MopAAOK MOHTaxa : - 3aKpenKTb
TpyGONpOBOZ 40 TMBKOM BCTaBKM;
3akpenuTb Tpybonposoz nocne rMBKoit
BCTaBKI; YCTAHOBMTD MAGKYIO BCTaBKY

3b. He nonyckaetca nepekpgunaanwe

TMBKOTO 31eMeHTa B NI0DOM CAy4ae.

4. TpOKOHTPO/MPOBATH,4TO HECOOCHOCT
TpybonpoBoza He coctasnset bonee 3 M
WYT0 rMBKaA BCTaBKa He UCMbITbIBAET HA
cefe Harpy3ky ot Beca Tpy6onposoaa.

5. Y6eAMTLCA, YTO KOHTaKTHbIE N1OBEPXHOCTH
OTBETHbIX (1aHLIEB YHCTbIE 1 HE UMeloT
OCTPbIX KDOMOK, KOTOpbiE MOTYT
TOBPEAVTH PE3VHOBbIV INEMEHT rHBKoiA
BCTaBKM.

6.KpenexHbie 60Tl A0MKHbI {CTaHABIVBATLR
TO/IOBKAMY B CTOPOHY BCTBKM
MPEOTBPALLIEHVA NOBPEXAEHYA VBKOTO
IIeMeHTa.

7.TTpu NpoM3B0/CTB CBAPOYHBIX paboT
B6/1M31 BCTABOK, NOCAEAHME JOMKHbI BbiTo
AMOHTUPOBaHS /W HAARKHO 3aLYILHSI
OT BO3EYICTBIAR BICOKYX TeMnepaTyp U
nION3/aHWA Ha TUOKWiA 3nemeHT Bpbir
DACN/3B/EHHOM MeTanna.

8.1Tpu MOHTaiKe cucTeMbl Tpy6OnpOBO0B He
JIONYCKAETCA HaHECEHYIE NRKOKPACOUHbIX,
TEN/IOM30NALMOHHbIX, LIYMONOMOLIAHOLLMX
Y ZIDYTX NOKDBITUA.

9.1Tpu YCTaHOBKe NpesiBapyTENbHOE CKaThe
He [JOMKHO MIPEBbILLAT 5 M.

10.Tibkve BCTaBKY HEOBXOMMO XpaHHTS
BIVIOCKOM NOTIOMEHHH, He ZlOnyCKaA
BOYEVCTBIA COTHENHOTO CBETa, BARAKHOCTA M
YDE3VEHO BbICOKIX MM HUBKUAK TEMNEDaTYP.

4 plagues tirants percées PN10 acier zingué
2 tiges tirants filetées acier zingué

8 écrous acier zingué

4 rondelles acier zingué

4 rondelles caoutchouc

APPLICATIONS

Prévenir une élongation excessive dom-
mageable au manchon. En général, il
s'agit d'une élongation causée par une
surpression dans la canalisation @ un
instant donné (démarrage d'une pompe)
ou par des différences de température
trés importantes agissant sur la cana-
lisation.

PRECAUTIONS DE MONTAGE

1. Introduire les vis c6té manchon pour
empécher tout contact avec le caout-
chouc.

Se conformer au schéma de montage
ci-contre.

2. Laisser aux tirants un certain jeu né-
cessaire a limiter I'extension (cette
extension ne doit pouvoir étre supé-
rieure a la limite indiquée au recto).

4 gussels PN10 drilled galvanised steel
2 rods galvanised steel

8 nuts galvanised steel

4 whashers galvanised steel

4 whashers rubber

APPLICATIONS

It is used to prevent an excessive exten-
sion (or compression) which could da-
mage the expansion joint : in general,
when there are high gressure risks (star-
ting a pump ...) or when wide tempera-
ture fluctuations occur.

MOUNTING INSTRUCTIONS

1.Insert the bolts on the arch side of
the joints thus avoiding direct contact
with the rubber

2.leave a sufficient space necessary
to compensate the elongation (this
elongation can not exceed the value
given in the paragraph (extension) on
the first page).

4 Begrenzungsproﬁle, verzinkter Stahl,
Bohrungen gemaR PN.

2 Gewindestangen, verzlnkter Stahl

8 Sechskantmuttern, verzinkter Stahl

4 Unterlegscheiben, verzinkter Stahl

4 Gummi-Puffer

DER EINSATZ VON LANGENBEGRENZERN

Um eine unkontrollierbare Ausdehnung
des Gummibalges bei einem_ Kompen-
sator, z.B. durch plotzlichen Uberdruck
beim An-und Abschalten  der Pumpe
oder bei hohen Temperaturdifferenzen
innerhalb des Rohrnetzes zu verhindern,
sollten  Léngenbegrenzer eingesetzt
werden. Die zuldssige Ausdehnung wird
dadurch festgelegt.

MONTAGEANLEITUNG

1.Die Bolzen sind von der Flansch-
Innenseite anzubringen, um einen Kon-
takt mit dem Kautschuk zu vermeiden.
2. Die Langenbegrenzer lose montieren,
d.h. die Stangen miissen Spiel haben,
damit die Ausdehnung erfo\gen kann
ACHTUNG : Bei

4 plastre tiranti, forate PN 10 acciaio zincato
2 stell tiranti filettati acciaio zincato

8 dadi acciaio zincato

4 rondelle acciaio zincato

4rondelle gomma.

APPLICAZIONI

Prevenire un allungamento eccessivo
danoso al giunto. In genere si tratta di un
allungamento causato da una sovrapres-
sione nella tubazione a un dato mo-
mento (avviamento di una pumpa) o da
differenze di temperatura molto rilevanti
che si possono verificare sulla tubazione.

PRECAUZIONI DI MONTAGGIO

1. Introdurre le viti sul lato del giunto
onde evitare ogni contatto con una
gomma. Vedi schema di montaggio
qui a fianco.

2. Lasciare ai tiranti un certo gioco ne-
cesario a limitare I'estensione (questa

ione non debe superare il limite

zungen sprechen Sie bitte mit uns.

indicato in prima pagina).

4Placas tirantes taladradas PN10 acero zincado
2 varillas tirantes roscadas acero zincado
8 tuercas acero zincado

4arandelas acero zincado

4arandelas caucho

APLICACIONES

Previenen una elongacion excesiva que
puede dafiar el manguito. En general, se
trata de una elongacion causada por una
sobrepresion en la canalizacion en un
determinado momento (arranque de una
bomba) o por diferencias de temperatu-
ras muy importantes que actdan sobre la
canalizacion.

PRECAUCIONES DE MONTAJE

1. Introducir los tornillos del lado del
manguito  para evitar  cualquier
contacto con el caucho. Referirse al
esquema de montaje adjunto.

2. Dejar a los tirantes una cierto juego
necesario para limitar la extension
(esta extension no puede ser superior
al limite indicado).

I'humidité et les températures trop trocken gelagert werden —sie sollen Tpu3KCTUTYaTaLM VBKIK BCTaBOK BYLTOBHAX
élevées. keinen hohen Temperaturen ausge- tando la humedad y las temperatu- HYBKVXTEMEpATYP CeLYET MpUMEHATD
setzt werden. ras demasiado elevadas. TENOM30AMPYHOLLE KOKYXN
OPTION : Limiteurs d'élongation par tirants OPTIONAL : Limitatori d'allungamento con tiranti Kg
OPTIONS : Control rods - Control of extension OPCION : Limitadores de elongacion por tirantes Ref. | DN | L )T H K PN10 | PN16 Un kit de controle doit étre ins- Deve essere installato un kit
ALLEGEMEINE INFORMATIONEN Gber mit OMuMA - K CTEPXKHM = 1A Orp: PacTAKeHMA 32 1 95 | 7 | 12 | 15 | 140 | 225|210 - tallé ﬂuand la pression dépasse di controllo nel caso in cuila
Nosconssker | 40 | 95 | 7 | 12 | 15 | 150 | 235 | 1,90 les valeurs ci-dessous : prgsswone supera i valori sotto
Cosdtis | 50 [ 205 [ 20 [ 12 | 17 [ 165 | 250 [ 2,10 ndicati
- . Control rods unit must be ins-
Mmggv 65 | 115 ] 10 | 12 | 17 | 185 | 250 | 224 talled when pressure exceeds . Un kit de control debe ser
Cnsdtec [ 80 [ 130 | 10 | 12 | 20 | 200 [ 280 | 1,90 the rating below : instalado cuando la presion
CGorsutames (100 | 135 | 10 | 12 | 20 | 220 | 300 | 2,10 i ineerb " sobrepase los valores adjuntos :
Tozanpary . Ein Lingenbegrenzerset sol
gg gg g 12 gg ;zg ;zg ; 2(5] eingesetzt werden, wenn der . 06A3aTeNbHO NpUMeHeHHe
- Druck die obengenannten 1A NP/L0TBPALIEHHA BbIXOAA
200 | 205 | 12 | 16 | 22 | 340 | 440 | 3,80 | 3,80 Daten iiberschreitet : 3HaueHt aedopmauu 3a
250 | 240 | 14 17 22 | 395 | 505 | 580|590 LONYCTUMBIE NAPAMETPbI WU
300 | 260 | 14 | 17 | 26 | 445 | 550 | 5,25 | 6,20 Seals size PSIG | BAR pH NpeBbLIeH#Y AaBAeHHH :
350 | 265 | 14 | 22 | 26 | 505 | 630 | 500 | 830 " mm
400 [ 265 | 14 | 22 | 27 | 565 | 700 | 6,00 [10,40 1-4] 25-100] 150 [103] [Required kit number:
450 | 265 | 14 | 22 | 27 | 615 | 750 |10,00]12,00 5-10| 125-250| 135 | 9,3 DN32 to 150 ‘ 1
500 | 265 | 14 | 22 | 30 | 670 | 820 |11,00|16,00 12-14| 300-350] 90 | 6,2 0
600 | 254 | 14 | 22 [ 30 | 780 | 920 [1400[1700] [1624] 400600 45 3.1 [DN200t0600 | 2
NOMENCLATURE (1 kit) NOMENCLATURE (1 kit) LIEFERUMFANG (1 kit) NOMENCLATURA (1 kit) NOMENCLATURA (1 kit) COCTAB KOMIIEKTA (1 kit)

4 KpenexHble KOColHK Co cepnexmem Py10
V3 Fa1bBAHU3UPOBAHHOY CTat

2 WNWISKA Y13 FalbBaHM3MPOBAHHOT CTanv

8 raek 13 ranbBaHU3MPOBaHHO/ CTan

4 waiibl M3 raNbBaHM3UPOBAHHOI CTanK

4 Wwaiib! 13 pe3uHbl

MPUMEHEHHE

KOHTPOAbHbIE CTEpXHY NPUMEHAIOTCA

1A MPE0TBPALLIEHIA YDE3MEPHOTO
DaCTAKEHMA me KT, KOTOpOE MOMeT
10BPEANTS MMBKyIo BCTasky. B obliem cryuae
KOHTPONHbIE CTEPIHI NPUMEHSIOTCA

1DV PHCKE BO3HUKHOBEHNA YDE3MEDHbIX
[iaBeHWit (K CTapre Hacoca...) wan npu
M3MEHEH/ TeMnEpaTypbi B LWMPOKOM
yanasome.

VHCTPYKLMA NO MOHTAXY

1. KpenexHble 6oAT! A0nHb!
YCTaHaBAMBATLCA FO/I0BKAN B CTODOHY
BCTaBKN 1t HE AONKHbI KaCaTbCA
PE3UHOBOTO JneMeHTa.

2. [aifK¥t Ha LLUNMAbKaX AONKHbI
PACTIONAraTbeA Takith 06pasom, uTobbi
0CTaBan0Ch C80BOAHOE NPOCTPAHCTBO
1A paboTbl KoM BCTaBKM, HO He Bonee
BE/IM4YHbI JONYCTAMOTO PACTAEHMA,
3Ha4eHHe KOTOPOM AaHbl B TabAMLLe Ha
npe/blAYLLel CTpaHMLE.
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