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PARQUES ACUATICOS

Y PISCINAS )
SISTEMAS DE IMPERMEABILIZACION

Gracias a su versatilidad, el sistema de impermeabilizacion
liquido TECNOCOAT P-2049 se utiliza en distintas
aplicaciones, desde las mas comunes como son la
impermeabilizacion de cubiertas, zonas industriales

o elementos de obra civil hasta aplicaciones en zonas
humedas como piscinas, parques acuaticos, acuariosy en
general, zonas con agua clorada o salada para la limpieza 'y
desinfeccién o destinadas al consumo humano; logrando
un recubrimiento totalmente continuo, sin juntas, y
realizado sobre multitud de soportes.

Utilizado en nueva construccion o rehabilitacion

de antiguos complejos acuéticos, reduce los costes
de construccion y ofrece una mayor solucion
impermeabilizante con acabados versatiles y de alta
calidad.

Los acabados estéticos que se pueden realizar con nuestra
membrana de poliurea pura son variados incluyendo
acabados con diferentes colores y logrando superficies

antideslizantes de acuerdo a las regulaciones existentes. EN 1504-2



tecnocoat PARQUES ACUATICOS Y PISCINAS SISTEMAS DE IMPERMEABILIZACION

y 4 - 4 [T

i
]

Parques acuaticos y piscinas
Esgquema general

TECNOTOP/ ceramica
acabado

TECNOCOAT membrana

PRIMER resina

Preparacion de soporte /
puntos singulares

BENEFICIOS

1. Sistema completamente adherido: protege el elemento de soporte estructural y elimina cualquier riesgo
de fuga de agua. (Marcado CE en base a EN 1504-2).

Proteccion completa y absoluta del elemento constructivo.

Aplicacién en pendiente cero.

Aplicacion directa sobre el soporte existente: se reduce la generacién de residuos, lo que contribuye a
mejorar la sostenibilidad en la construccion.

Rapida puesta en servicio: reduccion de tiempos de trabajo con el consiguiente ahorro de costes.
Reduccion de costes: no requiere de la aplicacion de morteros para su proteccion.

Muiltiples acabados (colores y texturas), de acuerdo con las normativas antideslizamientoy
homologaciones internacionales existentes.

8. Resistencia al cloroy alasal, del sistema de mantenimientoy limpieza de las instalaciones.

N

Now
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Parametros de aplicacion

Consideraciones previas

Para conseguir una éptima aplicacion del sistema de impermeabilizacion TECNOCOAT (adherencia, uso
requerido, acabado estético y adaptacion a las normas establecidas), aspectos como las propiedades fisicas de la
superficie a aplicar o los condicionantes ambientales en el momento de la aplicacién, tienen que ser estudiados

para su modificaciéon en el caso que sea necesario.
HUMEDAD/AGUA EN LA SUPERFICIE

La humedad existente en el soporte puede afectar
a la adherencia de la membrana. La humedad o
presencia de agua en el soporte dificulta la adherencia
y por tanto, da un mal resultado final del sistema. Es
recomendable que el sistema no se aplique antes del
proceso de curado del hormigén (28 dias desde su
vertido), o comprobar la humedad de soporte

Es imprescindible que el aplicador conozca vy
tenga en cuenta este hecho vy, por tanto, realice las
comprobaciones pertinentes en todas las zonas
de la superficie para tomar la decisién del tipo de
imprimacion a utilizar, o si se requiere de otro tipo de
actuaciones( aplicacion de barrera de vapor)

Las diferentes clases de humedad o presencia de
agua en el soporte y sus naturalezas, pueden ser las
siguientes:

e Aguaen formato liquido: en ninglin caso, sea
cual sea el soporte, no puede haber presencia
de aguaya que ésta anula completamente la
adherencia de la membrana.

e Presion freatica: |a existencia de humedad
ascendente, llamada de nivel fredtico, no es
compatible con los sistemas de membrana
continua de impermeabilizacion por lo que
tendra que ser solucionada a través de sistemas
de aplicacion in situ de materiales hidraulicos no
permeables al vapor de agua.

e Humedad de soporte: en el caso de hormigones
ejecutados in situ, no puede haber presencia
de humedad a causa del agua de aportacion
de la mezcla parala realizacion de la reaccion
quimica. Se recomienda en todo caso, no aplicar
el sistema con anterioridad a la finalizacién del
proceso de fraguado del mismo (28 dias), o en
todo caso, comprobar el nivel de presencia de
humedad o aguay que el nivel sea compatible
con los rangos maximos de nuestra gama de
imprimaciones.

TEMPERATURA AMBIENTAL Y DE SUPERFICIE

La temperatura ambiental es un condicionante que
puede influir en la velocidad de endurecimiento de
la membrana, conjuntamente con la temperatura
ambiental. A la vez que controlamos la humedad
de soporte ala horade realizar las aplicaciones, es
conveniente conocer la temperatura existente.

Por este motivo y debido a nuestra experienciay por
la naturaleza quimica de alguno de los productos que
conforman el sistema, no es recomendable trabajar
con ellos por debajo de una temperatura de 3°C.

CONDICIONES FiSICAS DEL SOPORTE

Segln el tipo de soporte, realizaremos una seria de
acciones correctoras, para mejorar la adherencia

y obtener las mejores condiciones de aplicacién,
acciones esenciales por estas razones:

e Ladptimaadherenciaentre el sistemavy la
estructura, ofrece una estabilidad del conjunto.

o Evitaquelasalyelaguacontaminada se filtren
a través del hormigén (extremadamente im-
portante en el acero, para proteger del dxido y la
corrosion).

e Impedir laformacion de “pinholes” o pequenas
perforaciones que se forman en el momento de
la aplicacion.

El sistema no permite la presencia de
agua en el trasdos del soporte.

~Tecnopol
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1a. Preparacion del soporte

HORMIGON

En algunos casos, puede ser recomendado realizar enumerados a continuacién también eliminan la
un acondicionamiento de la superficie del hormigon lechada en la superficie del hormigon, logrando

sobre el cual se realizara la aplicacion, de la siguiente D superficie pla@a conunaminima rug05|d.ad
manera: continua (CSP 4 a 6), siguiendo las recomendaciones

del ICRL.

e Eliminar aceites, grasas, siliconas u otros

contaminantes. METAL

e Rellenar las depresiones de la superficie Sobre este tipo de superficies, en la mayoria de
(provocadas durante el proceso de vertido del los casos y sobre todo cuando la aplicacion se va

hormigon), con mortero epoxi PRIMER EP- arealizar sobre elementos verticales o inclinados
1010. (depdsitos o tanques de contencion), serd necesario

un chorreado de la superficie para aumentar la
 Rellenar fisurasy grietas con MASTIC PU. adherencia. Este proceso se realizard con un chorreo
de particulas de naturaleza silicea en seco o utilizando
agua. El método a utilizar va a depender en gran parte
del metal del que se dispongay de su fragilidad.

En general, el hormigén debe ser estructuralmente
sélidoy estar secoy limpio para que la aplicacion del
sistema sea exitosa.

1.- LIMPIEZA DE CHORREO
Los sistemas de recubrimiento requieren una
Superﬁcie rugosa uniforme parasu correcta Los métodos mas habituales utilizados para este
aplicaciony se pueden requerir los servicios de tipo de preparacion son el chorreado en secoy en
especialistas en su preparacion. Los procesos humedo.

PROCESOS PARA ELIMINAR
LA LECHADA SOBRE EL HORMIGON

Fresado

Se utiliza una maquina rotativa con muelas abrasivas especiales con carburo de tungsteno, este método es adecuado para remover la pasta
de hormigdn y otras sustancias duras. Causa erosion superficial al frotar con piedras o discos de lijado duros. Esto elimina las partes mas
blandas de la superficie, por ejemplo, la lechada de la superficie, que a veces se produce durante el vertido o curado del hormigén. Pero no
es adecuado para recubrimientos blandos existentes .

Arenado:

Generalmente emplea un tipo de arena abrasiva disparada por aire comprimido a través de una boquilla. El chorro de arena se recomienda
para uso horizontal, vertical y aéreo. Este método se recomienda para remover la superficie del hormigon, selladores existentes y
recubrimientos duros. La creacion de polvo puede estar prohibida por la normativa medioambiental. Existen mecanismos de vacio para
eliminar el polvo del aire. La limpieza con chorro de arena himeda cumple con las regulaciones ambientales en la mayoria de paises. Elimine
el material de disparo, el polvo y los residuos de lodo de acuerdo con las normas ambientales. Este método de preparacion de superficies,
aungue altamente eficaz, ha perdido utilidad debido a su restriccion medioambiental.

Escarificado:

Generalmente se emplea una maquina rotativa o de tambor. Este método utiliza cuchillas especiales o dispositivos de impacto para
romper la superficie del hormigén o recubrimiento. Se pueden requerir varios pasos sobre la misma area para remover completamente la
superficie existente. En el caso de revestimientos superficiales elastoméricos, el afeitado con cuchillas puede ser el Unico método efectivo
de eliminacion donde el uso de agua es un problema. La mayoria de los selladores y revestimientos no permiten la eliminacion por grabado
4cido. La mayoria de los recubrimientos elastoméricos tienen una tendencia a “rebotar” el granallado.

Granallado:

Implica la proyeccién o impacto directo de granos de acero de diferentes tamafnos sobre la superficie del hormigon. Este proceso produce
muy poco polvo. El disparo es generalmente recuperable. Es posible que sea necesario limpiar o aspirar con un poco de agua después de
usar este método. Esto es efectivo para remover la pasta de superficie de hormigoén, selladores y otros recubrimientos duros. Debido al
tamano de los equipos necesarios, este sistema no suele servir en esquinas, bordes o espacios pequenos.
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Método en seco de abrasion. Se realiza mediante
equipos portatiles que utilizan una manguera con un
medio a presion, contenida en otra mas amplia, de
evacuacion. Después del impacto, el medio es recogido
através de la manguera externa hacia la unidad central
para su recuperaciony reciclaje. Con este equipo se
pueden realizar importantes trabajos de exterior sin
problemas ambientales.

Método himedo de abrasion. Se realiza afadiendo
particulas abrasivas a un medio acuoso que convierte
alamezclaenuntipo de lodo. Este compuesto acuoso
es bombeado y agitado continuamente para prevenir
su solidificacion y es impulsado por aire comprimido a
través de una o varias boquillas dirigidas.

En muchos casos para evitar que la corrosiono la
oxidacion presente, y sobre todo, después de un
proceso de abrasién de superficie, es recomendable
aplicar inhibidores de la oxidacién como paso previo a
la aplicacion de laimprimacion.

En esta tipologia de superficie, la limpieza posterior a
estos trabajos se puede realizar con agua a presion en
la mayoria de los casos. Para una limpieza y desengrase

6ptimos se puede aplicar un disolvente con base
cetona, obteniendo ademas una répida evaporacion
del mismo.

Otros procesos de preparacion necesarios son el
encapsulamiento con MASTIC PUy TECNOBAND
100 (ver ficha técnica), de juntas, tornilleriay en
general, cualquier punto del elemento constructivo
que puede tener movimientos por dilatacion.

También se puede utilizar espuma de poliuretano, para
el relleno de zonas entre placas o cumbreras para que
la aplicaciéon de la membrana tenga soporte fisico.

Las canales de recogida de agua tiene que ser
estancos, ya que de lo contrarioy en casos de mucha
pluviometria, pueden no ser capaces de absorber
toda la carga de agua. Es por este motivo que la parte
interior de encuentro de la canal con el alero de las
placas debera ser completamente estanco, con ayuda
de relleno previo de MASTIC PU o TECNOFOAM.

Asegurarse de que no hay presencia de contaminantes como aceites, grasas,
siliconas... (aditivos utilizados después del vertido de hormigdn o en recubrimientos)

(e |
[Gravado al &cids)

Cs5P3

[Fresado) [Arenada fino)

CEP &
|Escarificado ligero)

CEP 5
[Arenado ligera)

CSP 6
[Escarificado media)

C5P T
[Granallado intenso)

csPa
[Aaspada)

|Escaraficads imtensa]

Perfiles de acabado segtn ICRI

ecnopol
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1b. Puntos singulares

SUPERFICIES VERTICALES
(MIMBELES, CANTOS VIVOS)

1. Realizar medias canas en todos los encuentros con
paramentos verticales, utilizando MASTIC PU o mortero
comUn, para proporcionar unas esquinas y aristas suaves.

2. Proteger el final de lamembrana en la parte superior para
asegurar que la lluvia no se filtre entre lamembranay la
pared.

3. Los cantos o bordes afilados en la parte superior de la
pared deben ser suavizados (lijados, cortados, etc.) a unos
45° paraevitar roturas debidas al punzonado interno.

Mastic PU
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DRENAJES

Los desaglies y el desagtlie vertical deben recibir una
capa generosa de la membrana sobre toda su superficie
hasta la boca del tubo de desagle. Para facilitar esta
operacion, nuestro MASTIC PU se puede utilizar
pararellenar los bordes del desagtie en su punto de
contacto con lalosa.

En el caso de tubos de drenaje metélicos, la membrana
se aplicard en una capa continua extendida hasta el
interior del tubo de drenaje.

OTROS

En general, aplique el sistema lo més dentro posible de
cualquier cavidad, tubo o tuberia.

Suavice cualquier borde con métodos mecénicos o
MASTIC PU.

Desmonte todas las piezas desmontables e instalelas
de nuevo en la parte superior del sistema aplicado.

& tecnocoat 10
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Tecnoband 100

Tecnotop

Tecnocoat P-2049
Primer

Fondo dejunta

Banda elastica
especifica

Tecnotop
Tecnocoat P-2049
Primer

Mortero epoxi Fondo de junta

Banda elastica especifica

JUNTAS

Anchura < 20mm: el hueco debe abrirse suficientemente,
limpiarse y rellenarse con masilla elastica de poliuretano
MASTIC PU (nunca utilizar siliconas).

Anchura >20mm: limpiado y rellenado con masilla eldstica de
poliuretano MASTIC PU (nunca utilizar siliconas), ademas de
aplicar en la parte superior una banda perimetral autoadhesiva
de butilo TECNOBAND 100 vy una proteccion superior con
una capa geotextil para absorber los movimientos de la junta.

Tecnoband 100

JUNTAS DE DILATACION

En el caso de juntas de dilatacién, la tension a absorber es
mayory, por lo tanto, este elemento debe ser tratado como
un elemento estructural y utilizando una banda elastica
especifica. Deben aplicarse e instalarse en las areas sujetas a
movimientos estructurales seglin las fichas técnicas.

Tecnoband 100

1 ~Tecnopol
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2. Imprimacion

El uso de imprimaciones en la aplicacion del
sistema completo de membranas TECNOCOAT
es importante e imprescindible y esta indicado en
la documentacion de homologacién y certificacion
disponible de TECNOCOAT P-2049 (ETE y BBA).

PROPIEDADES DESTACADAS:

e Aumentar la adhesion.

o Rellenarirregularidades en la superficie
existente.

e Absorcion de humedad superficial, presente en
la superficie durante el proceso de aplicacion.

METODO DE APLICACION:

1. Verifique la caducidad (existente en la etiqueta
del bidon).

Abra las latas y compruebe visualmente el
producto.

Antes de mezclar, agite el componente A por
separado para homogeneizarlo.

Agregue el componente B en la lata del
componente A (aseglrese de que el
componente B esté completamente vacio enel
componente A).

Mezcle ambos componentes con una batidora
eléctrica de baja velocidad (300 a 400 r.p.m.).

Aplique con rodillo de pelo corto, brocha o
equipo eléctrico. El nimero de capas depende
de las condiciones fisicas de la superficie. En
la mayoria de los casos es necesario aplicar 2
capas cruzadas. Espere el tiempo de secado
entre capas. También puede usar equipos tipo
airless para la aplicacion.

& Este proceso requiere un sustrato plano, limpio, seco y lo mas firme posible.

Enlatablasiguiente puede ver las principales propiedades de las imprimaciones disponibles para su uso en este
sistema. Preste atencion a las “superficies aceptadas”y a la “méxima humedad superficial” para elegir la mejor
imprimacion en cada caso.

tecnocoat
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Uso principal

Superficies aceptadas
N° componentes
Naturaleza del producto
Densidad

Contenido en sélidos
Adherencia al hormigén
Consumo por capa
Tiempo de secado inicial
Rango de repintado

Temperatura de servicio

Humedad maxima de
soporte

Dilucién en agua

Uso principal
Superficies aceptadas
N° componentes
Naturaleza del producto
Densidad

Contenido en sélidos
Adherencia al hormigén

Consumo por capa

Tiempo de secado inicial

Rango de repintado

Temperatura de servicio

Humedad maxima de
soporte

Dilucion en agua
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primer

primer

primer

Superficies en condiciones de baja Superficies en condicjones de Superficies de metal
humedad humedad media
Hormigon / Cerdmica Hormigon, asfalto Metal / Cerdmica/Hormigén
2 2 2
Epoxi 100% solidos Epoxi base agua Epoxi 100% solidos
+ 1,50 g/cm?® + 1,00 g/cm?® +1,05g/cm?®
100 % > 60 % 100 %
>2 MPa >2 MPa >2 MPa
+ 250 g/m? + 100 g/m? +150g/m?
50 minutos 5~ 6 horas 60 minutos
3~ 24 horas 6~ 48 horas 4 ~ 48 horas
5~35°C 5~35°C 5~35°C
4% +10% 4%
NO 5~20% NO

primer

primer

primer

WET

LLa mejor opcién sobre hormigén | Para hormigén en ambientes frios Hormigé;us;jsézda méxima
Hormigon Hormigon Hormigon
2 2 2
Poliuretano 100% sélidos Poliuretano 100% solidos Epoxi 100% solidos
+1,11 g/cm® 1,11 g/cm?® + 1,50 g/cm?®
100 % 100 % 100 %
>2MPa >2 MPa >2 MPa
+ 150 g/m? + 150 g/m? +450 g/m?
60 minutos 60 minutos* 3 horas
3~ 24horas 3~ 24 horas* 3~ 6 horas
5~35°C 5~15°C 5~35°C
+4% +4% +98%
NO NO NO

13
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3. Membrana Tecnocoat

TECNOCOAT P-2049 es un producto
extremadamente duradero, sélido y resistente que,
una vez aplicado, ofrece una gran estabilidad y larga
duracion. Gracias a su versatilidad y su tiempo de TECNOCOAT P-2049 dispone de evaluaciones
secado deentre 3y 5 segundos TECNOCOAT P-2049 europeas ETE 11/0357 y BBA 16/5340, con una vida
se adapta a cualquier superficie, convirtiéndolo en el Util de 25 afios para un espesor minimo de 1,4 mm
producto ideal para su aplicacion en zonas irregulares ) ’
de cualquier forma, ya sean curvas o cuadradas. (gLosor recomendado de?2 mrtw, Consumo.iZ,l kg/.
m?). Posee el certificado francés para cubiertas Avis
TECNOCOAT P-2049 cuenta con certificaciones Technique DTA 19/2665, para el sistema completo.
ETE 11/0357,BBA 16/5340y DTA 19/2665 que
incluyen el ensayo de la resistencia de penetracion
de raices, certificado de 25 anos de vida til,
espesor minimo de 1,4 mm (espesor recomendado
de 2 mm., consumo = 2, 1 kg/m?). Este espesor
puede variar en funcion del uso final del sistema
de impermeabilizacion.Existen otros certificados
y ensayos (abrasion, rotura...), puede solicitarlos al
Departamento Técnico.

La caducidad de estod dos productos es de 12 meses a
El envasado de los dos productos de la poliurea pura temperaturas entre 5°C a35°C (41 a 95 °F), siempre
TECNOCOAT se sirve a traves de dos bidones: que se almacene en un lugar seco, manténgalo alejado
de laluz solar directa, calor extremo, frio o humedad.
Unavez abierta la lata, el producto debe utilizarse
inmediatamente. Una vez abierto el tambor, el lado
B debe agitarse mecanicamente antes de insertar las
bombas de transferenciay su uso.

« COMPONENTE A (ISOCIANATOS): BIDON ROJO

« COMPONENTE B (AMINAS): BIDON AZUL
(producto liguido pigmentado)

Parareparaciény solapes, consultar la
ficha técnica.

)
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METODOLOGIA DE APLICACION:

| P-2049 |
* Abraambos bidones Recomendado para... :«- T, a
Hormigén
»  Componente B (tambor azul, una amina): T . 5
mezcle para homogeneizar el pigmento - ;
en el interior porque en la mayoria de 2CUEEED +1.10g/cm
los casos, el pigmento se ha asentado. Si Elongacién >350%
no realiza esta accion previa a la mezcla, Resistenciaala traccién > 20 MPa
pod rian ocurrir variaciones de .cotlor, Adherencia sobre hormigén > MPs
formacion de espumay recubrimiento
pegajoso, por lo que el consumo es Dureza (shore A) > 93
deficiente y laformacién de lamembrana Dureza (shore D) >55
solida no se realiza con todas sgs_garantfas Tiempo de secado inicial 3~ 5 segundos
y con los resultados fisico-mecéanicos
deseados. Rango de repintado max. 12 horas
Grosor (consumo) 2 mm (+ 2,1 kg/m?)
e Componente A (tambor rojo, isocianatos): P — Euroclase £
evite exponerse a la humedad una vez
abierto. Propagacion exterior Broof (t1) (t2) (t3) (t4)
Anti-raices Si(EN13948)
e Coloque las bombas enlos bidonesy Contenido en sélidos 100%
conecte las mangueras al equipo.
Pendiente cero Sl
e Pongaenmarchael equipo siguiendo las
instrucciones del fabricante.
e Configure las manguerasy las Temperatura del calentador de +70-75°C
temperaturas de la maquina (marque las isocianato
correctas en la ficha técnica).
) Temperatura del caleanr:‘ai::g £ 70-75°C
La membrana se aplica mediante un
equipo de pulverizacién que toma los dos Temperatura de la manguera £70°C
componentes y formara la membrana Presion 2500-3000 psi
solida final (isocianatos y aminas).
La aplicacion con pistola debe Camara de mezcla GU-07008-1 or
realizarse aplicando el producto R B 6U-07008-2

siempre perpendicularmente al soporte
independientemente de que la superficie
sea horizontal o vertical. Esto es
extremadamente importante ya que, de

lo contrario, no sera posible aplicar el
producto de forma completay continua,
provo-cando asi huecos en la capay, por
tanto, un sellado incompleto. Aplicar mano
cruzada de forma continua segiin sea
necesario para lograr el espesor deseado
seglin el uso final o los requisitos técnicos.
No aplique mas de 3 -4 mm de espesor en
una sola capa; Existe el riesgo de grietas
en lamembrana solida debido a la alta
temperatura.

Después de aplicar TECNOCOAT P-2049, lavar suavemente con jabon neutro después de 2 dias
y esperar un minimo de 7 dias antes de llenar el deposito.

TECNOCOAT P-2049 es una poliurea aromatica, por lo que debe protegerse de los rayos UV.

15
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4. Resina alifatica

Debido a que TECNOCOAT P-2049 se tratade una
membrana aromatica es imprescindible protegerla de
los rayos UV del sol,, como se indicaen ETE 11/0357 y

BBA 16/5340. Por lo tanto, la membrana TECNOCOAT

P-2049 debe protegerse con materiales opacos y

de color que formen una barrera contra los efectos
agresivos de los rayos UV, y en este uso especifico para
proteger contra el cloro o el agua salada.

TECNOTOP se puede aplicar con:

e pistola pulverizadora sin aire
e rodillo de pelo corto
e brocha

Cuando se aplica utilizando un sistema sin aire, agregue
max. 5% de Desmosolvent para ayudarlo a funcionar
mas suavemente a través del equipo.

METODOLOGIA DE APLICACION:

o Verifique la caducidad (existente en la etiqueta del
cubo).

e Abralas latasy compruebe visualmente el
producto.

e Antesde mezclar, agite el componente A por
separado para homogeneizarlo (el pigmento esta
dentro).

¢ Mezcle el pigmento de antemano con el
componente A (si este es una version neutra)

e Agregue el componente B enla lata del
componente A (aseglrese de que el componente B
esté completamente vacio en el componente A).

e Mezcle ambos componentes con una batidora
eléctrica de baja velocidad (300 a 400 r.p.m.)

e Aplique con rodillo de pelo corto, brocha o equipo
eléctrico. El nimero de capas depende de las
condiciones fisicas de la superficie; En la mayoria
de los casos es necesario aplicar 2 capas cruzadas.
Espere el tiempo de secado entre capas. También
puede usar equipos tipo “airless” para la aplicacion.

e Elconsume puede variar en funcion del uso final
del elemento o dependiendo de las clausulas de
garantia de aplicacion dadas por el aplicador.

tecnocoat
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Existe la posibilidad de conseguir una superficie no
deslizante, mediante uno de estos dos métodos:

Anadir TECNOPLASTIC a la resina TECNOTOP.
Estas son particulas plasticas micronizadas

Realizando un espolvoreado sobre el TECNOTOP.

Estos tipos de resinas deben
aplicarse sin humedad ni presencia
de agua en el sustrato.

Asimismo, la reaplicacion debe
realizarse una vez secada la primera
mano y con una ventana de uso
maximo de 24 horas a 23° C.

tecn ou’gg p
N° Componentes 2
Densidad +1,20 g/cm?®
Contenido en sélidos +71%
Pot Life >1 hora
Secado inicial +2 horas
Rango de repintado 4 ~ 48 horas
Transitable +12 horas
Adherencia sobre hormigoén >1,5MPa
Consumo ver tablas siguientes
Temperatura de servicio 5°C~35°C
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Resumen de aplicacion

AQUA 1- ACABADO TECNOTOP + SILICA SAND

tecnocoat PARQUES ACUATICOSY PISCINAS SISTEMAS DE IMPERMEABILIZACION
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TIPO DE HUMEDAD
PRODUCTO SOPORTE SOPORTE METODO DE APLICACION CONSUMO GROSOR

. Preparacion de soporte

PRIMER EPw-1070 ngrgﬁf’c’;/ +4% « Aplicar con rodillo o equipo eléctrico. 150 ~ 300 g/m? | 135 ~270
PRIMER EP-1040 Cel\r/lae”t“;fa/ +4% |+ Aplicar con rodillo o equipo eléctrico. 150~ 250 g/m? | 90~150p
2% PRIMER EP-1020 Hormigon +4% o Aplicar con rodillo. +200 g/m? 190
PRIMER EP-1010 Hgggﬁ%;/ +4% « Extender de una sola capa con labio de goma. + 300 g/m? 190
PRIMER PU-1050 Hormigon +4% e Aplicar conrodillo. 150 ~300g/m? | 135~270
Hormisd
PRIMER PUc-1050 ;’,rmfi”, +4% | Aplicar con rodillo, 150 ~300g/m? | 135 ~270 1
ambiente frio
Hormigon /
PRIMER WET Ceramica +98% o Extender de unasola capa con llana dentada. 450~ 500 g/m? | 290 ~325
n TECNOCOAT P-2049 o Aplicar con el equipo de proyeccion TC-2049. 2,7 kg/m? ‘ 2,5mm
TECNOTOP 2CP e Aplicaruna prlme(a capa dg TECNOTOP 2CP +150 g/im? 90
coloreado con rodillo o equipo eléctrico.
e Espolvorearla SILICA SAND sobre la superficie
mojada.
SILICA SAND ) ) + 1 kg/m? -
e Unavez seco, retirar la SILICA SAND no
adherida (granulometria 0,3 ~ 0,8mm) .
TECNOTOP 2CP o Aplicar una segunda capade TECNOTOP 2CP + 500 g/m? 1200

“Elegir laimprimacion segtn el tipo de superficie y la humedad.

AQUA 2 - ACABADO TECNOTOP + TECNOPLASTICF/C

. Preparacion de soporte

coloreado.

e /= 4_..&“ 5

TIPO DE HUMEDAD
PRODUCTO SOPORTE SOPORTE METODO DE APLICACION CONSUMO

GROSOR

PRIMER EPw-1070 Hcoerg‘rifcna/ + 4% « Aplicar con rodillo 0 equipo eléctrico. 150 ~ 300 g/m? | 135 ~270 1
PRIMER EP-1040 Cel\r/laer?;fa/ +4% « Aplicar con rodillo o equipo eléctrico. 150 ~ 250 g/m? | 90~150p
2% PRIMER EP-1020 Hormigon +4% o Aplicar conrodillo. +200 g/m? 190
PRIMER EP-1010 Hcoerrrglriig/ +4% e Extender de unasola capa con labio de goma. + 300 g/m? 190
PRIMER PU-1050 Hormigon +4% o Aplicar conrodillo. 150 ~ 300 g/m? | 135~270p
Hormigon . .
PRIMER PUc-1050 biente fri +4% o Aplicar conrodillo. 150 ~300g/m? | 135~270p
ambiente frio
Hormigon /
PRIMER WET Cerélngw'ca +98% o Extender de unasola capa con llana dentada. 450 ~500g/m? | 290 ~325
i
TECNOCOAT P-2049 o Aplicar con el equipo de proyeccion TC-2049. 2,7 kg/m? ‘ 2,5mm
TECNOTOP 2CP o Aplicaruna primera capa dgTECNOTOP 2CP +150 g/m? %0
coloreado con rodillo o equipo eléctrico.
« Aplicar mezclado en un 7-8% con la anterior de ) )
TECNOPLASTICF/C TECNOTOP 2CP 1,5~2kg/m
TECNOTOP 2CP o Aplicar una segunda capa de TECNOTOP 2CP + 200 g/m? 120

*Elegir laimprimacion segun el tipo de superficie y la humedad.

coloreado.




tecnocoat PARQUES A TICOS Y PISCINAS SISTEMAS DE IMPERMEABILIZACION

AQUA 3 - ACABADO CERAMICO

TIPO DE HUMEDAD
PRODUCTO SOPORTE SOPORTE METODO DE APLICACION CONSUMO | GROSOR

. Preparacion de soporte

PRIMER EPw-1070 F(':Oergﬁz/ + 4% « Aplicar con rodillo o equipo eléctrico. 150 ~ 300 g/m? | 135 ~270p
PRIMER EP-1040 Ci;aer:a'lca/ + 4% « Aplicar con rodillo o equipo eléctrico. 150 ~ 250 g/m? | 90~150p
2% PRIMER EP-1020 Hormigon +4% e Aplicar conrodillo. +200 g/m? 190
PRIMER EP-1010 I—C|orm|go/ + 49 o Extender de unasola capa con labio de +300 g/m? 190
eramica goma.
PRIMER PU-1050 Hormigon +4% e Aplicar conrodillo. 150 ~ 300 g/m?| 135 ~270
Hormigon ) .
PRIMER PUc-1050 ambiente frio +4% o Aplicar con rodillo. 150 ~300g/m?| 135 ~270
Hormigo / .
PRIMER WET orrﬁlgo +989% Extender de una sola capa con llana 450~ 500 g/m? | 290 ~325 1
Cerdmica dentada.
H TECNOCOAT P-2049 ) ) . égléléar con el equipo de proyeccion TC- 2.7 kg/m? 2.5 mm
o Aplique con rodillo una fina capa de PRIMER
para asegurar la adherencia. + 150 g/m?
PRIMER PU-1050 + _ _ « Extender SILICA SAND (granulometria 0,3 (PRIMER) 45-40
SILICASAND ~0,8mm) sobre la superficie mojada. + 1 kg/m? H
« Una vez seco retirar SILICA SAND no (SILICA SAND)
adherida.
Y Cersmica . . e Colocar las baldosas con adhesivo cola . )
segln el procedimiento estandar.

*Elegir laimprimacion segtn el tipo de superficie y la humedad.
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Aprobada por organismos
certificadores oficiales

o CERTIFICADOS EOTA
ENSAYO TECNICO EUROPEO (ETE 16/0680)
TECNOCOAT P-2049 dispone de un certificado ETE (w3 25 anos de vida Util). Esta homologacion se basa
en la guia europea de homologacion técnica (EAD 030350-00-0402) que aprueba la idoneidad del sistema
como “Sistema de impermeabilizacién de cubiertas aplicado en forma liquida basado en poliurea pura”. Esta
homologacion incluye el certificado de resistencia a la penetracion de raices EN-13948 para uso del producto
en cubiertas ajardinadas (techos verdes).

ENSAYO TECNICO EUROPEO (ETE 21/0942)

Esta homologacion se basa en una guia europea de homologacién técnica DEE 030675-00-0107 que aprueba
la idoneidad del producto como “Sistema impermeabilizante de aplicacion liquida para cubiertas de puente”
(impermeabilizacion bajo asfalto).

e CERTIFICADO CSTB
DTA 5.2/19.2665
TECNOCOAT P-2049 dispone del certificado DTA para el mercado francés como sistema de
impermeabilizacién de cubiertas peatonales.

e CERTIFICADO BBA
DOCUMENTO DE IDONEIDAD TECNICA UK (BBA 16/5340)
TECNOCOAT P-2049 dispone de un certificado BBA para el mercado britanico (w3 25 afios de vida Util) como
impermeabilizacion liquida aplicada en cubiertas; regula aspectos como la resistencia a la intemperie, reaccion
al fuego, adherencia al soporte, resistencia al trénsito, resistencia a la penetracion de raices en cubiertas
ajardinadas.

o CERTIFICADO NSF INTERNATIONAL LABORATORIES
IDONEIDAD PARA USO EN CONTACTO CON AGUA DESTINADA AL CONSUMO HUMANO (BS6920y
WRAS).
TECNOCOAT P-2049 ha superado las pruebas realizadas por los laboratorios NSF por las que se determina
que es apto para su uso en contacto con agua destinada al consumo humano.

e HOMOLOGACION ASTM
Probado bajo varias normas ASTM de acuerdo con la normativa estadounidense.

e HOMOLOGACIONEN 1504-2
PROTECCION Y REPARACION DE ESTRUCTURAS DE HORMIGON
TECNOCOAT P-2049 posee homologacion EN 1504-2 Europea de productos y sistemas para la protecciony
reparacion de estructuras de hormigon.

° ERTIFICADO PARA CONTACT! N ALIMENT
SIN MIGRACION EN CONTACTO CON EL ETANOL (REGLAMENTO UE No 10/2011 basado en EN
1186.1:2002y EN 1186.3:2002)
La membrana TECNOCOAT P-2049 dispone de certificacion expedida por Applus en la que declara que la
migraciéon en contacto con etanol como simulante es inferior al limite global permitido.

: ~Tecnopol
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Notas Legales

Revise las hojas técnicas y de seguridad.

Los datos técnicos y cualquier otra informacion son verdaderos y exactos a nuestro leal
saber y entender.

El uso de estos productos esta fuera del control de Tecnopol

Los consumos pueden variar segln las superficies, el estado de mantenimiento de la
méaquina o las condiciones meteoroldgicas.

Documento técnico, sin valor juridico.
La correcta aplicacion es responsabilidad del comprador.
Las propiedades del producto pueden ser modificadas sin previo aviso.

Este documento no crea ninguna responsabilidad, garantia de funcionamiento del
producto.

Es responsabilidad del comprador determinar qué productos Tecnopol son apropiados
para uso

Prohibida su reproduccion total o parcial

Toda la informacion facilitada estéa sujeta a los términos y condiciones de venta de
Tecnopol
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NOTAS

23 ml
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